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Opis

SS-331 przeznaczony szczegdlnie do rozlutowywania bezotowiowego. Szybkie nagrzewanie i duza
moc stuzg do wygodnego i przejrzystego lutowania/rozlutowywania wszelkiego rodzaju
elementéw DIP.

Rozsgdna konstrukcja, obstuga jedna reka i duza moc pochtaniania mogg by¢
tatwym usunieciem resztek lutowia z jednostronnej lub dwustronnej ptytki PCB. To
narzedzie jest uzywane w dziedzinie badan elektronicznych, nauczania i produkcji,
zwtaszcza w naprawie i wylutowaniu urzadzen elektronicznych i sprzetu
komunikacyjnego.

1. Jednostka sterujaca

Rozlutownica jest sterowana automatycznie przez mikroprocesor. Cyfrowa elektronika sterujgca
oraz wysokiej jakosci czujnik i system wymiany ciepta gwarantujg precyzyjng kontrole
temperatury na grocie lutowniczym. Najwyzszy stopien precyzji temperatury i optymalne
dynamiczne zachowanie termiczne w warunkach obcigzenia uzyskuje sie dzieki szybkiemu i
doktadnemu rejestrowaniu mierzonych wartosci w zamknigetym obwodzie sterowania, a ta
konstrukcja jest szczegélnie przeznaczona dla technik produkcji bezotowiowej.

2. Rozlutownica (555-331N1-DG)

Rozlutownica o mocy 90W i szerokim spektrum grotéw lutowniczych moze by¢ stosowana
w kazdym miejscu w branzy elektronicznej.

Wysoka moc i konstrukcja typu pistoletowego sprawiaja, ze ten zelazny pistolet nadaje sie do
drobnych prac rozlutowniczych. Element grzejny wykonany jest z ceramiki, a czujnik na grocie
rozlutownicy moze szybko i doktadnie kontrolowa¢ temperature rozlutownicy.

Specyfikacja techniczna

Model nr. SS-331B SS-331H SS-331E
Napiecie 220V-240V~ 50Hz 120V~ 60Hz
Moc lutowania 90w

Pobér energii 140W

Temperatura 160°C ~ 480°C

Cisnienie prézniowe > 600 mm Hg

Element grzewczy Grzatka ceramiczna

Tryb uspienia Okoto 10 minut, jesli nie uzywasz

Zapasowa koncéwka x 3 ( 1.2 (na broni) 1,0/ 1,5 mm)
Akcesoria Narzedzie do czyszczenia x 3 ( 0,7/ 0,9/ 1,2 mm) Gabka
filtracyjna x 4 (¢20,8x1 + ¢16,8x3)

Certyfikat CE, RoHS RoHS cTUVus, RoHS
0 o
Rozmiar stacji (mm) 172 x 135 x 190

Waga (kg) 1,6




Instrukcja obstugi

1.

Umies$¢ rozlutownice osobno w uchwycie. Nastepnie podtgcz wtyczke do gniazda na
stacji i obré¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby dokreci¢ nakretke wtyczki.
Sprawdz, czy zasilanie jest zgodne ze specyfikacjg na tabliczce znamionowej, a
wylacznik zasilania jest w pozycji ,OFF". Podtgczy¢ centrale do zasilania i wtgczy¢
zasilanie. Nastepnie przeprowadzany jest autotest, podczas ktérego na krétko
wigczane sg wszystkie elementy wyswietlacza. Uktad elektroniczny wigcza sie wtedy
automatycznie do ustawionej temperatury i wysSwietla te wartosc.

Jesli nie jest uzywany przez okoto 10 minut, stacja odsysania automatycznie
przejdzie w tryb u$pienia, a temperatura zostanie obnizona do 200 C, co
przedtuzy zywotno$¢ ssawki i elementu grzejnego; Wstrzasnij lub podnie$
rozlutownice, mozesz ponownie rozpocza¢ prace.

3. Wyswietlacz i ustawienie temperatury
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Pokazuje rzeczywistg temperature koricéwki rozlutownicy.

Pokazuje ustawiona temperature: Naci$niecie przycisku ,UP” lub ,DOWN"
moze przetgczy¢ wyswietlacz cyfrowy na wyswietlanie wartosci zadane;j.
Nastawe mozna zmieni¢ o +1°C naciskajgc przycisk ,GORA" lub ,DOL".
Naciéniecie przycisku spowoduje szybkg zmiane nastawy. Cyfrowy
wyswietlacz automatycznie powrdci do rzeczywistej wartosci, a zelazko szybko
osiggnie ustawiong temperature.

°C/°F wyswietlacz: Przetgczanie wyswietlania temperatury z °C do °F
naciskajac przycisk , * "a nastepnie system elektroniczny wyswietli
aktualng temperature® i ustawienie temperatury® w, i wzajemnie. Gdy
rzeczywista temperatura na grocie rozlutownicy jest nizsza niz nastawa,
wyswietli sie ,HEAT ON" i rozgrzeje grot.

-

N

Gdy bezwzgledne przesunigcie jest wieksze niz +10°C pomiedzy rzeczywistg
temperaturg a nastawg na koncéwce rozlutownicy lub na koricéwce pojawi
sie napis ,WAIT". Oznacza to, ze elektroniczny system kontroli temperatury
nie jest w stabilnej sytuacji, nalezy chwile poczeka¢, az zniknie napis ,CZEKAJ".

Gdy wyswietlaja sie " i ,ERROR”, moze to oznaczac¢ problem z
systemem lub rozlutownica nie jest prawidtowo podtgczona do systemu
sterowania.

Instrukcja bezpieczenstwa

1.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za zastosowania inne niz
opisane w instrukcji obstugi lub za nieautoryzowane zmiany.

Instrukcje obstugi i ostrzezenia nalezy uwaznie przeczytac i przechowywaé w dobrze
widocznym miejscu w poblizu systemu sterowania. Nieprzestrzeganie ostrzezen
spowoduje wypadki, obrazenia lub zagrozenie dla zdrowia.
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Ostroznos¢
1. Przewdd zasilajacy mozna podtaczy¢ tylko do zatwierdzonych gniazdek lub zasilaczy.
2. Wysoka temperatura
Kiedy temperatura grota rozlutownicy osiagnie okoto 400°C (752
jaGdy wiacznik zasilania jest wigczony. Poniewaz niewtasciwa obstuga moze prowadzi¢ do oparzen i pozaru,

nalezy przestrzegac nastepujacych srodkéw ostroznosci:

A. Nie dotykaj metalowych czesci w poblizu koricéwki/dyszy rozlutownicy. Nie
B. uzywaj tego systemu w poblizu tatwopalnych przedmiotéw.
C. Poinformuj inne osoby w obszarze roboczym, ze urzadzenie moze osiggnac bardzo

wysokg temperature i powinno by¢ uwazane za potencjalnie niebezpieczne.
D. Wytaczaj przetacznik zasilania podczas przerw i po zakonczeniu uzytkowania.
MI.  Przed wymiang czesci lub przechowywaniem systemu wytacz zasilanie i pozwol
mu ostygnac¢ do temperatury pokojowe;j.
F. Ostrzezenie: to narzedzie musi by¢ umieszczone na stojaku, gdy nie jest uzywane. W
G. przypadku nieostroznego uzytkowania urzadzenia moze doj$¢ do pozaru, dlatego:
a) Zachowaj ostroznos¢ podczas korzystania z urzadzenia w miejscach, w ktérych
znajduja sie materiaty palne.
b) Nie aplikuj przez dtuzszy czas w to samo miejsce.
C) Nie uzywac w obecnosci atmosfery wybuchowe;j.
D) Nalezy pamietac, ze ciepto moze by¢ przewodzone do materiatéw palnych, ktére sg poza zasiegiem
wzroku.
mi) Po uzyciu umie$¢ urzadzenie na stojaku i pozwdl mu ostygnaé przed
przechowywaniem.
F) Nie pozostawiaj urzadzenia bez nadzoru, gdy jest wtgczone.
3.  Zadbaj o swoje narzedzia
Nie uzywaj narzedzi do innych zastosowan niz rozlutowywanie.
Nie uderzaj zelazkiem o stét warsztatowy ani w zaden inny sposéb nie narazaj zelazka na
silne wstrzasy.
Nie pituj korcéwki rozlutownicy w celu usuniecia tlenku, wytrzyj koricéwke o
gabke czyszczaca.
Uzywaj tylko akcesoriéw lub osprzetu, ktére s wymienione w instrukcji obstugi. Uzywanie innych
narzedzi i innych akcesoriéw moze prowadzi¢ do niebezpieczenstwa obrazen.
Prosze wylaczy¢ zasilanie przed podtgczeniem lub odtgczeniem rozlutownicy.

4. Utrzymanie
4.1 Przed dalszym uzytkowaniem nalezy doktadnie sprawdzi¢ urzgdzenia zabezpieczajace lub lekko uszkodzone czesci
pod katem prawidtowego i zgodnego z przeznaczeniem dziatania.
4.2 Sprawdzi¢ ruchome czesci pod katem bezbtednego dziatania i czy nie zakleszczajg sie lub czy
jakiekolwiek czesci nie sg uszkodzone.
4.3 Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajgce i czesci muszg zosta¢ naprawione lub
wymienione przez wykwalifikowanego technika, o ile nic innego nie jest wskazane w
instrukcji obstugi.
4.4 Uzywaj wytgcznie akcesoriéw lub przystawek wymienionych w instrukgcji obstugi. Uzywanie

innych narzedzi i innych akcesoriéw moze prowadzi¢ do niebezpieczenstwa obrazen.
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5. Trzymaj dzieci na odlegtos¢
Ostrzezenie: to urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez mate
dzieci i osoby niepetnosprawne, chyba Zze sa one odpowiednio
nadzorowane przez osobe odpowiedzialng, aby zapewni¢ bezpieczne
uzytkowanie urzadzenia. Ostrzezenie:Mate dzieci nalezy nadzorowa¢, aby nie
bawity sie urzadzeniem.
Nieuzywanga stacje rozlutowujacg nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu poza zasiegiem
dzieci. Wytacz wszystkie nieuzywane stacje rozlutownicze.

6.  Chron sie przed porazeniem elektrycznym
Unikaj dotykania ciatem uziemionych czesci, np. rur, grzejnikéw itp. Uchwyt
rozlutownicy o konstrukji antystatycznej jest przewodzacy. Srodowisko pracy

Nie uzywaj stacji rozlutowniczej w wilgotnym lub mokrym otoczeniu. Po zakonczeniu
uzytkowania rozlutownice nalezy umiesci¢ na uchwycie. Przestrzegaj obowigzujacych
8.  przepiséw bezpieczenstwa w swoim miejscu pracy.
Konserwacja rozlutownicy

Glass Tube

Hold the ceramic filter .
Nozzle Solder waste will be stored here.
Transmits heat for melting solder.
Entrance for melted solder.

Back Helder
Secures the filter pipe

Knob
Heating Element e

Please clean it when solder
waste stores here.

Popchnij gatke do géry, a nastepnie
pociggnij tylny uchwyt.

Trigger
Please do not trigger until the
nozzle isfully heated .

Trigger to start your desoldenng
job.

Hose
Connects to the vacuum outlet
cap .

Cord
Connects to the plug.

OSTRZEZENIA:

1. Aby unikna¢ obrazen lub uszkodzenia przedmiotéw, nie dotykaj metalowych czesci w poblizu
dyszy i nie uzywaj tego systemu w poblizu tatwopalnych przedmiotéw.

2. Przed wykonaniem procedury konserwacji wyjmij wtyczke z gniazdka, z
wyjatkiem czyszczenia dyszy i elementu grzejnego.

3. Jesli pompa nie dziata, natychmiast wyczys¢ dysze i element grzejny oraz
wymien filtr



4. W wysokiej temperaturze odpady lutownicze ulegna utlenieniu (temperatura topnienia lutowia
bezotowiowego wynosi 220 ° C, temperatura topnienia lutu bezotowiowego wynosi 180 ° C),
peczniejg i szczelnie przyklejaja sie do wewnetrznej $ciany, jesli nie zostaty wyczyszczone po Uzyj,
odpady lutownicze zablokujg rozlutownice, nie mozna usung¢ nawet uzy¢ szpilki do czyszczenia.

( Szpilka do czyszczenia)
Wykonaj ponizsze czynnosci, aby usuna¢ odpady lutownicze:
1. Popchnij gatke do géry, a nastepnie pociagnij tylny uchwyt.
—Pull

2. Wyjmij sprezyne ze szklanej rurki, a nastepnie usur odpady lutownicze
Szklana rurka Kawatek aluminium Filtr
T~

W16z sprezyne z powrotem do szklanej rurki, a nastepnie umies¢ szklang rurke z powrotem na swoim
miejscu. Nacisnij tylny uchwyt, a nastepnie pokretto opadnie i zostanie automatycznie zablokowane.

A looooas \ T

—
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e
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INSTRUKCJE:
1. Po zakonczeniu kazdej operacji nalezy szybko ssac rozlutownice 3-5 razy na biegu jatowym,

co moze wyczysci¢ odpady lutownicze wewnatrz rury.

2. Jedli interwat pracy wynosi okoto 20 minut, po zassaniu rozlutownicy na biegu jatowym
nalezy réwniez uzy¢ narzedzia do czyszczenia do oczyszczenia rury.

3.  Gdy zauwazysz, ze wydajno$c¢ rozlutowywania spada, uzyj szpilki czyszczacej,
aby natychmiast wyczysci¢ rure.

4. W przypadku dtuzszej przerwy w uzytkowaniu radzimy dostosowac
temperature do ok. 200°C. Kiedy uzyjesz go ponownie, mozesz dostosowac sie

5. do temperatury roboczej. Gdy szklana rurka wchtonie okoto 1/2 odpadéw
lutowniczych, natychmiast jg wyczy$¢. Gdy zauwazysz, ze filtr twardnieje,
natychmiast wymien filtr.



A\CAUTION
( The Nozzle hole will get enlarged with
corrosion.but such phenomona can not be
noticed easily. Therefore, if desoldering
efficiency goes down and all other parts
The Nozzle hole will get appear to be OK, the nozzle is probably
enlarged with corrosion. eroded and should be replaced.
Heating Element Element Cover
Orzech
Nozzle
Rozwigzywanie probleméw
ZjaWiSkO b}edu Przyczyna awarii rozwiazanie
LCD Brak wyswietlacza Nie mozna podtaczy¢ zrodta Sprawdz potaczenie przewodu zasilajagcego i
zasilania podtgcz przewdd zasilajgcy do gniazda
Przepalony bezpiecznik zasilania. Wymien bezpiecznik: 3.15A/250V
Nieudane ustawienie temperatury Klucz uszkodzenia Wré¢ do sprzedawcy
Brak dziatania ssania Uszkodzenie przetgcznika spustu Wré¢ do sprzedawcy
Uszkodzenie silnika Wré¢ do sprzedawcy
Dysza nie jest gorgca Element grzewczy Wré¢ do sprzedawcy
uszkodzony
wewnetrzne uszkodzenie drutu Wré¢ do sprzedawcy

Nie mozna stopi¢ lutu

Nieuzasadnione ustawienie Zresetuj odpowiednig temperature

temperatury
utlenianie dyszy Wymien dysze
dysza nie jest goraca Wré¢ do sprzedawcy
Zdolnos¢ ssania jest niska Przedmuchanie Sprawdz podtgczenie wylotu prézni
Sprawdz instalacje szklanej rurki
Nadmierne odpady lutownicze Usuwanie odpadéw lutowniczych ze szklanej
przechowywanie w szklanej rurki
rurce Degradacja filtra Wymiana filtra
Zta pompa powietrza Wré¢ do sprzedawcy
Nie mozna wchtonagé zablokowany otwér lutowniczy w warunkach ogrzewania, uzywajac szpilki do czyszczenia
lutowacd do czyszczenia elementu grzejnego;
Stop lutowniczy gdy lut jest catkowicie stopiony
niewystarczajaco
Otwor absorpcyjny cyny Odpady lutownicze Zdejmij szklang rurke, uzyj lutownicy, aby
zablokowany, nie mozna gromadzg sie na koncu podgrzac stalowg rure z powrotem, aby
go pogtebic¢ elementu grzejnego usungc odpady lutownicze, a nastepnie uzyj

szpilki do czyszczenia, aby pogtebic.




Sprawdzenie elementu grzejnego:
Odtacz wtyczke i zmierz warto$¢ rezystancji miedzy rozlutownicg

podtaczanie kotkéw wtyczki w nastepujgcy sposéb.

a. Miedzy pinami 12 500+3Q

(czujnik) (25°C temperatura pokojowa)
b. Miedzy pinami 3i4 20+1Q

(element grzejny) (25°C temperatura pokojowa) 0Q
C. Miedzy pinem 5i 6 (tygrys wigczony)

D. Miedzy pinem 7 i 2 otwarty lub 0Q (potrzasajacy pistolet)

Jesli wartosci rezystancji ,a" i ,b” wykraczajg poza powyzszg wartos¢, nalezy wymienic element
grzejny (czujnik).

Jesli wartosci rezystancji ,d” wykraczajg poza powyzszg warto$¢jaTryb udpienia stracit
skutecznos¢

Wymien element grzejny:

1jaOdtacz wtyczke zasilania, poczekaj, az temperatura rozlutownicy spadnie do
temperatura pokojowa.

2jaPoluzuj $ruby i zdemontuj rozlutownice.

3ja0Odcig¢ przewdd elementu grzejnego, przygotowac nowy element grzejny (model nr
55S-331N1-H).jak pokazano na rysunku.

4jaPodtacz element grzejny:
Umies$¢ grzatke na czarnym uchwycie grzatki, wtéz rurke termokurczliwg(®3x25mmija
i metalowa rurke (®2x6mm) do przewodu, podtgcz przewdd i pociggnij za
metalowa rurke do pozycji taczenia, zaciskajac metalowg rurke za pomoca zaciskarki, pociggnij
rurke termokurczliwg do metalowej rurki i podgrzej.
- - Dtugi niebieski przewéd (masa) taczy sig z z6ttym przewodem w uchwycie
- - Dwa biate przewody (element grzejny) tacza sie z dwoma czerwonymi przewodami,

nie ma potrzeby rozrézniania elektrody dodatniej i ujemnej.

- - Dwa niebieskie przewody (czujnik) taczg sie z cﬁm i niebieskim przewodem w uchwycie,
nie ma potrzeby rozrézniania elektrody dodatniej i ujemne;j.

- - Dowolny jeden przewéd podtaczony do czujnika kontroli snu 5jaPonownie zmierz warto$¢
rezystancji, upewnij sie, ze wartosc jest prawidtowa. Skrét

dysza rozlutownicy i ostona wtyczki, a wartos¢ rezystancji powinna wynosic 0 Q. 6ja
Ponownie zamontuj rozlutownice, nie wciskaj drutu ani nie wktadaj w niewtasciwe

pozycja.
Uwaga: kolor drutu w celach informacyjnych, zmiana koloru bez powiadomienia.

Kazda naprawa lub wymiana przez profesjonalnego operatora
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a.1i2() 500Q+3Q (25°C)
b.3i4() 20+1Q (25°C)
C.5i6() 0Qja
/ d.7i2() FFER 3 0Qja
DSk AR
Sk 3 -4 (R EL): 20+10(25°C); 2) sk 1-2 1 50Q+3Q;

AKX 5-6 . SEFARERIZTHXRG: 0Qja
4% Rk 7-2 EREL S

1ja
2?
3: 5SS-331N1-H:

B RN A1 SO AR 5 B6 KA BE I G #1718, 118 51 5% VE B (e3x25mmiEE
SAEE (P2x6mm):

Ja

-2

- JBBE, FOEMR; EREA—IRIELESEHRE

ja

5) IR AT RE AR BRNE & EE BN, B NE EX £ SR 5 KK K RiZ 82 5 0Qja
6?

C BEHGHSE, TEHGATFBTIEN, HEERIFEILASRENE;
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T8% HHA

EE

AR

EX4R EBiE

BB BRFE

EX4R syt

SS-331H

(FEEt. ZFm).
FRRERFEELESE. ARSEHES RFS, EREMNHBER. ja

ja (AFAE4HEE

):

R RE M 505, BIE SN B BRR AR

R B, B, Y R o L, RE BFAR 17 =% 612, e 7 % o AT 2T B 7
5 SEE 8 [RER Fr SR 1 IRE

(BERIE. FE. HE SR BMATSEBE. BRERTR

VS EAVEFEHR T,

ja

= RS RIEAR

D MRS, RICE RGYE, ISR, BEFR.
ja

? i RE AR 0 118, Bk Bk 2, 1 &kE A7 RE &7 Bk T BRss 22/

D RIRURGERAT
it BEFACTHREX RN 130 87 S5 #

& 886-2-22183233

E-mail :pk@mail.prokits.com.tw

/EFE . ESRTITRAIRAR

D EEWARMXENARIR 1365 F 25 5

. PE. LEE

: 021-68183050

14




ProsKit*

==

H I BX ROABMRAE

PROKIT'S INDUSTRIES CO., LTD.

10 9001) 2

CERTIFIED E

https://www.prokits.com.tw
E-mail: pk@mail.prokits.com.tw

©2021Prokit's Industries Co., LTD. Wszelkie prawa zastrzezone 2021001(C)

15


https://www.prokits.com.tw/

