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Srodki ostroznosci

Aby unikna¢ uszkodzenia stacji lutownicze] ibezpieczefistwa rodowiska pracy, nalezy przestrzegat nastepujacych

zasad: +Ten produkt wykorzystuje wiyczke uziemiajaca 2trzema przewodami imusi by¢ wiozona do gniazda uziemiajacego ztrzema otworami. Nie nalezy zmienia¢

wiyczki ani uzywat nieuziemionego adaptera ztrzema bolcami, aby nie spowodowat stabego uziemienia. Jezeli wymagany jest przediuzacz, nalezy zastosowaé

uziemiony

przewdd zasilajacy trojzytowy. *Nie modyfikuj

stacji lutowniczej bez zezwolenia. *Podczas wymiany czesci nalezy

uzywat oryginalnych czeéci. *Nie zamocz stagjl lutowniczej. Nie uzywaj stacji lutownicze] ani nie ciagnij za przewsd zasilajacy, gdy

masz mokre rece. *Poniewa? spawanie wiaze si zwytwarzaniem dymu, $rodowisko pracy powinno mie¢

dobra wentylacje. +Podczas korzystania ze stacji lutowniczej nie réb niczego, co mogloby uszkodzié produkt,

“Jesli produkt nie bedzie uzywany przez diuzszy czas, nalezy przechowywac go wsuchym miejscu.

Gdy zasilanie jest wiaczone, temperatura grotu lutownicy jest wysoka. Poniewa? niewlasciwe uzycie moze spowodowat oparzenia lub pozar, nalezy &cile

przestrzegac nastepujacych zasad: - Nalezy

unikat niewtasciwego uzycia te] stacji lutownicze] iuzywat tego produktu zgodnie zinstrukja obstugi. -Podczas

wymiany grotu lutownicy nie dotykaj go bezpoérednio rekoma, aby uniknaé poparzen. Nigdy nie

uzywaj grotu lutownicy wpoblizu przedmiotow tatwopalnych. «Poinformuj

pozostale osoby, ze grot lutownicy jest bardzo podatny na oparzenia imoze spowodowac niebezpieczne wypadki. Podczas przerw wpracy | po je] zakoriczeniu

nalezy wylaczy zasilanie.

“Nigdy nie uderzaj lutownica ostof roboczy weelu usuniecia resztek topnika, gdyz moze to spowodowat powazne uszkodzenie lutownicy. Nie uzywaj

grotu lutownicy do celéw innych niz lutowanie. +Przechowywac wiejscu niedostepnym

dla dzieci, aby zapobiec poparzeniom.

produkt ten ma waciwosci antystatyczne, dlatego przed uzyciem nalezy go uziemic.
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“Niniejsza instrukcja szczegélowo opisuje uzytkowanie produktu | érodki ostroznodci. Preeczyta) te instrukeje uwaznie,

Instrukcje: Aby uzyskat najlepsza nalezy uzywat g
“Nie nalezy uzywaé 2
« 2uzytych bateril adzeniu oraz urzadzen zio hnie

Krajowego lub lokalnego.

20dpadami domowyri

«Jesli wystapia jakiekolwiek problemy zjakoscia instrumentu lub masz pytania dotyczace

Rozwiatemy Tws] problem najszybeie] jak to mozliwe.

. skontaktuj sie ze

caasie

DWS-200 to precyzyjna stacja P na rynek przez FNIRS.

lutowania

moc 200w,

Produkt ten posiada wbudowany transformator miedziany o duze] macy, ktéry

P jéciowego 100-240V,

regulowana temperature wzakresie 100-450 °C, obsluguje 3 wstepnie ustawione grupy temperatur imozna go podiaczyé do podstawki lutownicze] weelu uzyskania uspienia

indukcyjnego.

~Obsluguie uchwyty typu F245, F210,

“Wysokie]rozdielczosei kolorowy ekran, intligenine sterowanie

lutownicy

“Maksymalna moc 200 W, szybkie nagrzewanie

“Wiele ustawiert wstepnych, wygodne | szybkie
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3. Wprowadzenie do struktury i schemat potaczen

Wyswietlacz

Prayciski operacyjne

praetacznik

Wskaznik statusu

mienia robota

Wylacznik zasilania
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3.3 schemat okablowania

Jeéli po podiaczeniu przewodu Po wsunieciu uchwytu lutownicy do

2a pomoca pokretia, aby

zeba odciecia interfejsu nalezy ponc

zasilajacego do komputera glownego zajdzie pot

sie | wypadnigciu uchwytu

zasilania, mozna to zrobi¢ wylaczajac wylacznik zasilania. zapobiec stabemu stykowi lub poluz

podczas uzytkowania.

potaczeniowy do

escié na fotelu, aby wykry¢ sen.

du polaczeniowego, auchwyt mozna u

spodarza. Host iurzadzenie podrzedne musza by¢ polqczone za pomoca przew
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4. Wprowadzenie do panelu \

¢ o Status pracy

Wskaznik blokady temperatury

Profil temperatury
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5. Opis przeptywu pracy

Elcoes

¢ 280

pu ) g
g e

330 360

nAnrantan
o0, 30.00

[9

Strona startowa Strona uspienia Strona gotowosci Ghowny interfejs

Podiacz urzadzenie zgodnie ze schematem okablowania, whacz przetacznik zasilania z tyhu hosta i krétko naciénij przycisk zasilania, aby whaczy¢ urzadz

Maszyna wyswietli 10go po uruchomieniu i przejdzie wiryb uspienia po zniknieciu logo. Istnieja dwie sytuacje, aby wyjs¢ z trybu uspien

-— T
AL
G

330|360
55 %

Uspiona strona

Scenariusz 2: Lutownica nie jest podnoszona podczas procesu uspienia, asystem przechodzi w tryb gotowosci, gdy odliczanie osiagnie 00:00:00

Uspiona strona Czuwanie
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d do glownego interfejsu, lut

Stan ogrzewania: Wtym stanie wiasciwy

va lub nag

uplenia: Lutownica zo

uga ikona na p:

ikona, funkcja snu jest

Gdy temperatura jest réwna lub nizs

Wejdz na strong uspienia, wiacz

a teyb uépienia

Uspiona strona

Stan gotowosci: Po zakoriczeniu odi

a 2najduje

a ikona w kolumnie zmien sie w iko

temperatura osiagnie temperature

od temper.

a itemperatura w czasi

ana.

wnormalnym stanie rol

wybud? sie, bio

ym, podzielonym na nastepujace catery typy:

330 | 3B

°C

n
u

°C

‘ 330 30

21 w tryb uépienia iprzechodzi do strony gotowos

czuwania, naciénij przycisk lub siegnij po lutownice.

B0 %

Temperatur

4nij krétko przycisk
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A Ogoszenie

6. Instrukcje obstugi \

Wiaczanie: Na ekranie wyéwietla sie ikona wiaczania, anastepnie automatycznie przechodzi do strony uéplenia lub strony glowne] (esli podniesiesz grot lutownicy podczas

do interfejsu wkiadania grotu lut

fenial. Jesii

do interfejsu g

<|na tryb uspienia

Strona startowa Uspiona strona

Gibwny interfejs
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Motesz ustawic docelowd temperaturg poprzez krétkie

Aby praelaczat strony, wystarczy

pu )l
e

ach. Istnieja dwa sposoby

LI
> °c

eniu blokady temperatury nie mozna zmienié




pomees n n

Powrét do poprzedniego poziomu menu: Aby pow




6.3 Ustawienie temperatury

Keok temperatury: Nacién ko , po dokor temperatura tostanie wyiwietlons tak, jak pokazano na rysunk

Klawisz ponownie, aby

Blokada temperatury: Naci sk, aby przetaczy¢ przefcznik blokady.

eniu bloka

Ogloszenie! P emperatury nie mozna modyfikowa strony gléwnej.

6.4 Ustawienia snu

atury snu mozesz dost

eratura snu: Po wybs rature snu,

naciskajac krotko przycisk. Po ustawieniu zadanej wartosci, musisz nacisnac przycisk

P hoDE
OK

ponowni ybko dostosowac temperature

aby potwierdz

wtrybie snu i przed w

snu, naciskajac lub naciskajac dt ciem na strone snu.

Klawisz oominuta

sci naciénij

praycisk, aby go w aczyt. Po wk e ekranu gotowosci

ekran nie bedzie w Wylaczenie ekranu

ekran

oominuta

Przefacznik czuwania: Po wybraniu przelacznika czuwania, nacién orzycisk, abyj

Ustawienia snu

wiac: scznika czuwania, gdy wej

niu pr

vania, ekran wyswietli ekr

wylaczania ekranu ¢

uwania. Aby wy

G ooe°

ylaczye ekrs

oominuta



po wejé

6.6 Kalibracja temperatury

Kalibracja temperatury 150/250/350: Wybierz wymagana kalibracjg

e e et @ btk prl sy sl okl C000°C 006°C

Po zakoficzentu kallbracj nalezy nacisna przycisk

0 na strone usplenia,

Szybki telefon

2 nacisnaé krétko lub

Kalibracja temperatur

MODE
0K

1 bedzie aktualizowana na biezaco v




wigk monitu: Po wybraniu diwieku monitu, nacisnij kroty

ulacji. Po regulaji, musisz na

Jednostka temperatury °C/F: Po wybraniu jednostki tem

praycisk, aby prz

Naciénij krétko, 4

6.9 Przywracanie ustawier fabrycznych

canie ustawer abrycznych pﬂ%

esli wybierzesz [Nie] inaciéniesz przycisk po

Przejd do poprzedniej stron,

Praywr6¢ ustawienia fabryczne

. Wybierz [Tak] i naciénij klawisz

Moo
OK

cisnij krotko lub

rzeczywistym

systemu

angielski

tem powréci do




7. Aktualizacja oprogramowania sprzgtowego

irzadzenie, naciénij i przytrzymaj praycisk trybu, a nastepnie uzyj USB

Za pomocg kabla danych typu C podiacz komputer do zasilania urzadzenia

przejdz do interfejsu Bootloader i poczekaj, az komputer odfacz

a¢ oprogramowanie ukiadowe

plik na dysk USBflash!

klasa.

8. Parametry produktu

model DWS-200
moc I 200 W (maks.)

Zakres temperatur - 100—450°C

Rozmiar hosta V Dlugos¢ 156 xszerokos¢ 96 x wysokos¢ 103 (jednostka: mm)
Napiecie wejéciowe 110-250 V

k wejéciowy >

F210, F245

Obstugiwane typy lutownic




9. Wymiana i czyszczenie grotu lutownicy

5.1 Wymiana grotu lutownicy

1..a pomoca gniazda wiykowego oddziel lutownice od grotu lus

2. Uzyj gniazdka elekirycznego lub golych rak, aby wiozyé nowa koric

lozy¢ do uchwytu

Pol6z kontroler na fotelu do spania lub naciénij dowolny przycisk, aby go wiaczyé.

A ogloszenie

Podczas pierwszego montazu nalezy upewnic sie, ze temperatura grotu lutownicy nie jest zbyt wysoka, aby uniknaé poparzen. Dodatkowa ochrona przdd

o montazu, aby dac uzytkownikowi troche czasu na reakdje.

poparzeniem dotyczy tylko grotu lutownicy, ki6ry nie nagrzeje sie natychmiast

Gesta szczotka miedziana zdrobnym wlosiem skutecznie czyéci grot lutownicy | skutecznie Ja chroni.




10. Uzytkowanie i konserwacja grotu lutownicy

1. Po ustabilizowaniu sie temperatury nalezy wyczysci¢ glowice spawalnicza gabka czyszczaca | sprawdzic stan zelaza.

2. Jezeli pocynowana czes¢ grotu lutownicy jest pokryta czarnym tlenkiem, mozna nalozyé nowa warstwe cyny | wyczyScic grot gabka czyszczaca

Wycayéeé grot lutownicy, powtarzaj proces czyszczenia a2 do calkowitego usuniacia tlenku, anastgpnie pokry] g0 nowa cyna,

3. Jezeli grot lutownicy jest zdeformowany lub zardzewialy, nalezy go wymienic na nowy.

Nigdy nie uzywaj pilnika do usuwania tlenku zkoicowki spawalnicze].

Zbyt wysoka temperatura oslabi dziatanie grotu lutownicy, dlatego nalezy wybraé najnizsza motliwa temperature,

Podgrzewacz grotu lutownicy Grot lutownicy charakteryzuje sig doskonalym odzyskiwaniem temperatury iumozliwia lutowanie wnizszych

temperaturach, chroniac wten sposéb elementy wrazliwe na temperature,

Grot lutownicy nalezy regularnie czyécic gabka czyszczaca. Po lutowaniu grot lutownicy

Pozostaly topnik spowoduje powstanie tlenk6w | weglikéw, kt6re uszkodza lutownice,
Cayszczenie

Korcéwka moze by¢ preyczyng blgdow spawalniczych lub zmniejszenia przewodnoci ciepinej kocowki lutownicy.

Przy ciaglym uzywaniu lutownicy przez diuzszy czas nalezy raz wtygodniu rozmontowac grot lutownicy, aby usunaé

tlenki | zapobiec uszkodzeniu grotu lutownicy, atakze obnizy¢ temperature,

Jesi lutownica nie jest uzywana, nie nalezy pozostawia grotu lutownicy wwysokie] temperaturze przez duzszy czas.

Gay nie jest uzywany Lutownica zostanie zamieniona wilenki

Po uzyciu grot lutownicy nalezy przetrze¢ do czysta Ipokry¢ nowa warstwa cyny, aby zapobiec jego zacieraniu sie,
Po uzyciu

Powoduje utlenianie.

£



“Nie przykrywanie grotu lutownicy nowa cyna, gdy lutownica nie jest uzywana.
“Grot lutownicy znajduje sig wstanie duze] wilgotnosci.

“Niewystarczajace topienie podczas prac spawalniczych.
* Wyczys¢ grot lutownicy sucha lub brudna gabka lub szmatka. [Nalezy uzywa czystej, wilgotnej, przemystowej gabki bez siarki]
+Lut lub powloka zelazna sa

zanieczyszczone lub powierzchnia lutowania nie jest czysta

11. Informacje o produkcji

Nazwa produktu: Precyzyina inteligentna stacja lutownicza

Marka/Model: DWS-200

Infolinia serwisowa: 0755-28020752

Producent: Shenzhen Finis Technology Co., Ltd.

Strona internetowa: www.fnirsi.cn

Adres: 8pietro, strona zachodnia, budynek C, park przemystowy Weida, ulica Dalang, dzielnica Longhua, Shenzhen, Guangdong.

Norma wdrozeniowa: GB/T 7157-2019



Srodki ostroznosci

i podczas korzystan

Aby unikna¢ uszkodzenia stacji lutowniczej i zapewnic¢ bezpieczenstwo wmiejscu pracy, nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

“Ten produkt wykorzystuje uziemiona wtyczke tréjzytowa, ktéra nalezy wiozy¢ do uziemionego gniazdka

tréjbolcowego. Nie modyfikuj wtyczki ani nie uzywaj nieuziemionego adaptera tréjbolcowego. Wprzypadku

przedtuzania przewodu zasilajacego nalezy uzy¢ uziemionego przewodu tréjzytowego.

+Nie modyfikuj stacji lutowniczej bez zezwolenia.

*Podczas wymiany czesci nalezy stosowac oryginalne komponenty fabryczne.

*Nie zamocz stacji lutowniczej. Nie uzywaj stacji lutowniczej mokrymi rekami ani nie ciagnij za przewéd
zasilajacy.

-Podczas lutowania moze wydzielac sie dym, dlatego nalezy zapewni¢ dobra wentylacje wmiejscu pracy.
obszar.

-Podczas korzystania ze stacji lutowniczej nie nalezy podejmowac zadnych dziatan, ktére moga uszkodzic
produkt.

-Jesli produkt nie bedzie uzywany przez diuzszy czas, nalezy umiesci¢ go wsuchym miejscu.

rodki ostroznosci pr

y uzywaniu gtowicy lutowniczej
Po wiaczeniu zasilania temperatura koncowki lutownicy jest wysoka, co moze spowodowac oparzenia lub poza

na skutek niewtasciwego uzytkowania. Nalezy $cisle przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

“Nalezy unika¢ niewtasciwego uzytkowania stacji lutowniczej ikorzysta¢ zproduktu zgodnie zinstrukcjg obstugi.

-Podczas wymiany grotu lutownicy nie nalezy dotyka¢ go bezposrednio, aby unikna¢ poparzer.
“Nigdy nie uzywaj grotu lutownicy w poblizu przedmiotéw tatwopalnych.

*Powiadom innych, ze grot lutownicy moze spowodowac oparzenia i moze prowadzi¢ do

niebezpiecznych wypadkéw. Wytacz zasilanie, gdy robisz przerwe lub po zakonczeniu pracy.

*Nie stukaj lutownicg ostét roboczy, aby usuna¢ resztki lutu, poniewaz moze to spowodowac

moze spowodowa¢ powazne uszkodzenie lutownicy.



*Nie uzywaj grotu lutownicy do celéw innych niz lutowanie.
+Przechowywat wmiejscu niedostepnym dla dzieci, aby zapobiec poparzeniom.

A Ogtoszenie

Produkt ten posiada wtasciwosci
antystatyczne, dlatego przed uzyciem nalezy go uziemic.

Powiadomienie dla uzytkownikow
Niniejsza instrukcja zawiera szczegotowe instrukcje dotyczace sposobu korZystania z produktu i

waznych $rodkéw ostroznosci. Przeczytaj uwaznie te instrukcje i postepuj zgodnie z instrukcjam
aby zapewni¢ optymalng wydajnos$¢ produktu.

*Nie nalezy uzywac urzadzenia w $rodowisku zagrozonym wybuchem lub tatwopalnym.

*Zuzytych baterii i przestarzatych urzadzen nie nalezy traktowac jak odpadéw domowych. Nalezy
postepowac zgodnie zodpowiednimi przepisami krajowymi i lokalnymi dotyczacymi prawidtowej
utylizacji.

+Jesli zauwazysz jakiekolwiek problemy zjakoscig urzadzenia lub masz pytania dotyczace jego
uzytkowania, skontaktuj sie znami bezzwtocznie, amy niezwtocznie zajmiemy sie Twoimi

problemami.

1. Wprowadzenie do produktu

DWS-200 to precyzyjna stacja lutownicza o duzej mocy wprowadzona przez FNIRSI, ktéra jest
powszechnie uzywanym narzedziem recznym w procesach lutowania elektronicznego. Ten produkt
ma wbudowany transformator miedziany o duzej mocy, odpowiedni do wej$¢ napieciowych
100-240 V, obstugujgcy maksymalng moc 200 W, regulowany zakres temperatur 100-450°C, obstuge
wstepnego ustawienia 3 grup temperatur i mozliwos¢ podtgczenia do podstawki lutowniczej weelu

indukcji hibernacji.
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2. Cechy produktu \

+Ekran kolorowy HD, inteligentne sterowanie
+Adaptacyjny szeroki zakres napiecia wejéciowego (100-240 V)

Maksymalna moc 200 W, szybkie nagrzewanie
“Wiele wstepnie ustawionych grup, wygodne iszybkie

*Obstuguje uchwyty typu F245, F210, wysoka kompatybilnosé

*Tryb hibernacji w czasie rzeczywistym wydtuzajgcy zywotnos$¢ grotu lutownicy

+ Wielotrybowy monitoring stanu zasilania i temperatury wczasie rzeczywistym

3. Wprowadzenie do struktury i schemat okablowania \

Miejsce umieszczenia

grotu lutownicy

Ekran wyswietlacz&

Przyciski
operacyjne

Przelacznik

Status

kontrolka

Interfejs ramienia robota

21



Interfejs aktualizacji

oprogramowania ukiadowego typu C

Wytacznik zasilania

Uchwyt na hibernacje

Otwor przytaczeniowy

Moc

interfejs zasilania

Interfejs uchwytu stacji
Jutowniczej



2 Wprowadzenie do hibernacji

Uchwyt zacisku drucian

Miejsce umieszczenia grotu

lutownicy

Uchwyt

Siedzisko Hibernatora
-

Gniazdo wtykowe

grotu lutowniczego

Obszar

czyszczenia drutu stal

Otwor przylaczeniowy

uchwytu hibernadji



3.3 Schemat okablowania

Okablowanie zasilania hosta Okablowanie uchwytu lutownicy hosta

Jesli po podtaczeniu przewodu Po wsunieciu uchwytu do interfejsu,

zasilajacego zajdzie potrzeba odtaczenia  pamigtaj o ponownym zablokowaniu
zasilania, mozna to zrobi¢, przetaczajac 80 za pomocg pokretta, aby zapobiec
wytgcznik zasilania. stabemu stykowi lub poluzowaniu sie

uchwytu wtrakcie uzytkowania.

Kabel potaczeniowy do siedziska hibernacyjnego jednostki gtéwnej
Jednostke gtéwng ijednostke pomocniczg nalezy potgczy¢ za pomoca

kabel potaczeniowy, a uchwyt umieszcza sie na siedzisku hibernacyjnym wcelu wykrycia
hibernacji.




4. Wprowadzenie do panelu \

Regulacja

Model uchwytu temperatury

——* Monity audio

g Status operacyjny

NG R

°C Wskaznik
. nn o Mo mn blokady temperatur:
2ybkie ustawienia wstepne 300 °c | 330 c 35 vvskaz'ny\k p y
E0% paska zasilania

-—, . '-

DT .

LV

AR AR A

Miniatura

rzywej temperatury

AktualnyTempe

yesoc  SHD«

¥ Krzywa temperatury

Krzywa mocy
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5. Opis procesu pracy

Strona wiaczania zasilania Strona hibernacji Strona czuwania Gtowny interfejs

Podtgcz urzadzenia zgodnie ze schematem okablowania, wtacz przetgcznik zasilania ztytu

jednostki gtéwnej inacisnij krotko przycisk zasilania, aby wtaczy¢ urzadzenie. Po wigczeniu

zasilania zostanie wyswietlone logo, apo zniknieciu logo urzgdzenie przejdzie wtryb hibernacji.

Istniejg dwa sposoby wyjscia ztrybu hibernacji.

Scenariusz : Podnie$ lutownice podczas hibernacji, aby wyjs¢

strone hibernacji iprzejdz do gtéwnego interfejsu

Strona hibernacji Gtowny interfejs

Scenariusz : Jesli lutownica nie zostanie podniesiona podczas hibernacji

proces, urzadzenie przejdzie do trybu gotowosci po zakonczeniu odliczania
osigga 00:00:00.

Strona hibernacji Czuwanie
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Po wejsciu do gtdwnego interfejsu lutownica znajduje sie wnormalnym stanie roboczym,
podzielonym na cztery nastepujace stany:
Status ogrzewania: Wtym stanie druga
ikona po prawej stronie paska stanu zmieni
sie wikone ogrzewania. Lutownica albo sie
nagrzewa, albo proces nagrzewania zostat S . Ogrzewanie
zakonczony, arzeczywista temperatura ' ' l ' l 0, status
osiggneta ustawiona temperature.

330 360

Hibernacja
Temperatura

Stan hibernacji: Lutownica zostata wtozona
do podstawki lutowniczej. Druga ikona po
prawej stronie paska stanu zmieni sie w
ikone hibernacji. “ndll e’ -' Flikernacja
=
o

- TS T C
Gdy funkcja hibernacji jest wtaczona i 300 °¢| 330 °C
temperatura wczasie rzeczywistym jest mier
temperatura jest réwna lub nizsza od temperatury hibernacji, urzgdzenie przejdzie na strone

hibernacji iprzejdzie wtryb hibernacji. Mozna je obudzi¢, podnoszac lutownice.

Tryb czuwania : Po przejsciu lutownicy w tryb hibernacji i zakonczeniu odliczania przejdzie ona

na strone czuwania. Nacisnij dowolny przycisk lub podnies lutownice, aby dezaktywowac tryb

czuwania.

ez lutownice lub prase

Strona hibernacji Czuwanie
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Stan wytgczania/wigczania: Nacisnij krotko przycis

zasilania, aby wytaczy¢/wigczy¢ urzadzenie.

Nie dotykaj goracych czesci podczas lutowania.

jest w stanie podgrzanym lub podgrzanym i gotowym do uzycia.

6.Instrukcja obstugi \

6.1 Wprowadzenie do hosta

Wigczanie : Na ekranie wy$wietla sie ikona rozruchu, a nastepnie nastepuje automatyczn
przejscie do strony hibernacji lub strony gtéwnej (jesli grot lutownicy zostanie podniesior
podczas procesu rozruchu, nastgpi automatyczne przejscie do strony gtéwnej, w

przeciwnym razie do strony hibernacji). Jesli pojawi sie monit owtozenie grotu lutownicy,

po wtozeniu grotu lutownicy interfejs automatycznie przejdzie do strony gotowosci grotu
lutownicy.
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FNI=SI

Wiacz strone Strona hibernacji

G )

°C

aAR c) o Prosze wtozy¢ grot lutownicy
300°) [ 330 [ 360 vee Y

50 %

Gtoéwny interfejs Monit o wtozenie

grotu lutownicy

Przetgczanie strony gtéwnej: Na gtéwnym interfejsie znajdujg sie trzy strony. Aby przetgczac

sie miedzy stronami, nacisnij krétko przycisk MODE.

g ulu P =41
. Ay "
330 (360

50 %
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Ustawianie temperatury docelowej: Docelowa temperature mozna ustawi¢ na wszystkich trzech
gtéwnych stronach na dwa sposoby.
Krétkie nacisniecie lub przytrzymanie przycisku moze ustawi¢ docelowg temperature. W trybie

ru a wtrybie hibernacji nacisniecie

ogrzewania naciénigcie przycisku ustawia docelowg t:

przycisku ustawia temperature hibernacji.

Docelowa temperatura Temperatura hibernacji

G ) P

300 <</ 330~/ 3BOD <

Tryb ogrzewania Tryb hibernacji

CH . .
Krétko nacinij kanat . przycisk, aby wybra¢

szybkiej temperatury, aby szybko ustawi¢ docelowg

temperature. Naci$niecie
Nacisniecie przycisku wtrybie hibernacji nie zadzrata

natychmiast, lecz dopiero po wyjsciu ztrybu hibernacji

330° || 360
| E—

Po aktywacji blokady temperatury
nie mozna zmieni¢ temperatury docelowe;j.
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6.2 Podstawowe operacje menu

Aby uzyska¢ dostep do strony ustawieri Powrot do strony gtéwnej: Bedac na stronie

pierwszego pozwomummj krotko przycisk., ustawien pierwszego poziomu, nacisnij

aby przejs¢ do stron ien temperatury. Kkrot cisk , aby powrécic do strony

gtowne].

T o

Dostep do menu ustawien drugiego Przetaczanie menu: Bedac na stronie

poziomu : naci$nij krétko , aby Klawisz ustawien pierwszego poziomu, nacisnij

wejsé do strony ustawien menu drugiego n n s ko K

poziomu. inne strony ustawien

w do tempehu 4] Skrot uzycia

(F) m—

®

Powrot do poprzedniego menu: Przetgczanie opcji ustawien: Nacisnij

Nacisnij klaw[iiBbtko, aby powrécic¢ do

by przetaczy¢

)
poprzedniego menu do innych opcji ustawien.

w do tempehu
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Zwiekszenie temperatury: Nacisnij MODE
klawisz, aby wybra¢, po czym pojawi sie sym Z o tempehu
tréjkata. Nacisnij

nacisnij krétko lub dtugo klawisz, aby nsu

wartos$¢ przyrostu. Naciénij klawisz ponownie, aby
zap\sac’ ustawienie.

Blokada temperatury : Naci$nij

n diao te tmep#eral

przetaczy¢ przetacznik blokady. Nalezy pamietac, ze
po wigczeniu blokady temperatury, docelowej

temperatury nie mozna zmieni¢ na stronie gtownej

6.4 Ustawienia hiberna

Temperatura hibernacji: Wybierz temperature hibernacji,
nacisnij krotko przycisk, aby dostos. e Mperature
hibernacji. Po ustawieniu zadanej wﬁnaménu
ponownie przycisk, aby potwierdzi¢ izapisac.
Alternatywnie mozesz szybko dostosowac remper%
hibernacji, naciskajac krétko lub dtugo przycisk

n u klawisz w trybie hibernacji iprzed

przejsciem na strone hibernacji.

@ominuta

Wytaczanie ekranu czuwania : Po wybraniu opcji Zestaw do spania
wytgczenia ekranu czuwania wystarczy krétko nacisng¢

klawisz, aby go wtaczy¢ lub wytgczy¢. Gdy ¢ ooox NA
wytgczony ekran czuwania jest aktywny, ekran nie bedzie

wyswietlat ekranu czuwania po wejsciu na strone wytaczan

(h eeminua

ekranu czuwania.
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Przetacznik czuwania: Po wybraniu przefacznika czuwania,
po prostu naciénij krétko, aby go ch% Klucz do

lub wytgczy¢. Gdy przetacznik czuwania jest aktywny, ekran
wyswietli ekran czuwania po przejéciu na strone wyfaczania
ekranu czuwania. Wyswietlenie ekranu czuwania wymaga
wiaczenia przetacznika czuwania, podczas gdy ekran czuwani N B eemnua

musi by¢ wytgczony.

Czas czuwania : Po wybraniu czasu czuwania, krétkie p—

naciéniecie  klawisza W

symbol  tréjkata

wskazujacy, ze mozesz krétko nacisna¢ lub dugo
nacisna¢ lewy i prawy klawisz, aby dostosowat czas
czuwania. Czas czuwania jest gtownie uzywany do
rozpoczecia odliczania do wejécia w ekran czuwania po " B eomnu

—
przejéciu w stan hibernacji.

strona

6.5 Szybki dostep

Szybka temperatura 1/2/3: Po wybraniu szybkiej

Skrét uzycia
temperatury 1/2/3 nacisnij klawisz, aby wysw| mbol

tréjkata. Nastepnie mozesz nacisna¢ lub przytrzymac

Klawisz, aby dnstosowaﬂop koniec nacisna¢
Klawisz ponownie, aby peTer P e Zapi

B ———"




libracja temperatu

Kalibracja temperatury 150/250/350 Ka|]bracja Tempe ar
Po wybraniu temperatury, ktérg nalezy skalibrowac,

naciénij klawisz , aby przejs¢ d@u kalibracji. Co006°C 666°C
Umies¢ grot lutownicy na urzadzeniu kalibracyjnym

i po ustabilizowaniu sie temperatury nacisnij lub = b

przytrzymaj klawisz

dostosowac¢ warto$¢

temperatury. Po zakonczeniu kalibracji

naci wisz, aby zapisa¢ ustawienia.
Ustawienia systemowe

Jasnos$¢ ekranu: Po wybraniu jasnosci ekranu Ustawienia systemowe 4%

nacisnij krétko klawisz , a nast

lub przytrzymaj klawisz
klawisz, aby dostosowac¢

jasnosc¢ ekranu. Jasnosc¢ ekranu bedzie

aktualizowana w czasie rzeczywistym podczas

procesu regulacji. Po zakonczeniu regulacji nacisnij

klawisz krc@vy zapisac¢ ustawienia.

DZwiek alerty: Po wybraniu dzwieku alertu nacisnij Ustawienia systemowe 4 »
astepnie nacisnij lub przytrzymaj

smﬁ dZwiek alertu. Dzwiek alertu
bedzie aktualizowany wczasie rzeczywistym

klawisz, aby d

podczas procesu dostosowywania.

Po zakonczeniu regulacji naci$nij przycisk

% Naciénij krétko klawisz, aby zapisac ustawienia
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Jednostka temperatury °C / °F : Po wybraniu

Ustawienia systemowe 4

jednostki temperatury nacisnij %o przycisk,
aby przetgczac

sie miedzy °Ci °F.

6.8 Jezyk systi
mien Jezyk: naciskajac

Jezyk systemu
n Kklawisz, nastepnie % potwierdzi¢

naciénij i przetacz

6.9 Przywro¢ ustawienia fabryczne

Przywr6¢ ustawienia fabryczne: Po krotkim Hd(lSngqu@Zd zostaniesz ponownie poproszony

o wybranie miedzy ,Tak” i ,Nie". Krétkie naci$niecie kla tym d oze przetgczyc
wybér. Wybranie ,Tak” i ponowne krétkie naci$niecie klawisza spo e owanie wszystkicl
ustawien iprzywrécenie domyslinych ustawien fabrycznych; jesli wybierzes. " iponownie

krétko naci$niesz klawisﬁwracame ustawien fabrycznych zostanie anulowane i powrécisz do

poprzedniej strony pozi

ie poprzednie 4»
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7. Aktualizacja oprogramowania sprzetowego

Wytacz urzgdzenie, nacisnij i przytrzymaj

Naci$nij przycisk MODE , anastepnie za pomoca kabla
USB typu Cpodtgcz urzadzenie do komputera, aby je
wiaczyc¢ i przej$¢ do Bootloadera. P sprogramowanie ukladowe
interfejsu, poczekaj, az pojawi sie dysk flash USB i

skopiuj plik oprogramowania sprzetowego na dysk
flash USB.

8. Parametry produktu \

Numer modelu DWS-200
Moc
200 W(maks.)
100—450°C

Zakres temperatur

Rozmiar hosta
Dt. 156 xszer. 96 xwys. 103 (w mm)

110-250 vV
Napigcie wejsciowe

3A
Bezpiecznik wejéciowy
Obstugiwane lutowanie F210, F245

Rodzaj zelaza

Masa netto gospodarza

475g (pojedynczy gospodarz)
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9. Wymiana i czyszczenie grotu lutownicy \

1. Za pomocg uchwytu wtykowego oddziel

lutownice od grotu lutownicy.

2.Za pomocg uchwytu wtyczki lub gotymi
rekoma wtéz nowg korncéwke lutownicy.
Wt6z nowa koncoéwke lutownicy do
uchwytu.

3. Po wymianie grotu lutownicy,

musisz postepowac zgodnie zinstrukcjami
na ekranie. Wtdz uchwyt do

hibernacji lub nacisnij dowolny klawisz,

aby rozpoczac¢ prace.

Podczas pierwszego montazu upewnij sig, ze temperatura grotu
lutownicy nie jest zbyt wysoka, aby zapobiec poparzeniom.

Dodatkowa ochrona przed poparzeniem ma na celu jedynie
zapobieganie natychmiastowemu nagrzaniu grotu lutownicy po

instalacji, co pozwala uzytkownikom na ztagodzenie czasy reak
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Uzycie gestej szczotki miedzianej pozwala na skuteczne czyszczenie grotu lutownicy, atakze

zapewnia mu ochrone.

10.Uzywanie i konserwacja grotu lutownicy \

Po ustabilizowaniu sie temperatury wyczysc grot lutowniczy czysta gabka i

sprawdz stan zelazka.

Jesli powtoka cynowa na grocie lutownicy zawiera czarny tlenek, mozna jg ponownie pokry¢
nowa cyna, a nastepnie przetrzec czystg gabkga. Powtarzaj ten proces czyszczenia, az wszystki
tlenki zostang catkowicie usuniete, anastepnie ponownie pokryj nowa cyna.

Jesli grot lutownicy ulegnie odksztatceniu lub zardzewieje, nalezy go wymieni¢ na nowy

Nie uzywaj pilnika do usuwania tlenkéw zlutowanych potaczen.
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zywanie grotéw lutowniczych

Lutownica

siedzisko zpomiarem temperatury glowy

~

Nadmierna temperatura ostabi funkcjonalnos¢

grotu lutownicy, dlatego zaleca sie uzywanie najnizszegoj
mozliwego ustawienia temperatury. Grot lutownicy ma
doskonate odzyskiwanie temperatury, co pozwala na
wystarczajace lutowanie wnizszych

temperaturach, aby chroni¢ wrazliwe na temperature

komponenty.

Czyszczenie

Regularnie czy$¢ grot lutownicy za pomoca gabki
czyszczacej. Pozostatosci topnika i tlenkow
powstajace po lutowaniu mogg uszkodzi¢ grot
lutownicy, co prowadzi do btedéw lutowania lub
zmniejszonej wydajnosci przewodzenia

ciepta.

Przy-dtuzszym-i-ciggtym-uzytkowaniu-tutownicy zateca
sig raz wtygodniu rozmontowywa¢ grot

lutownicy, aby usunac tlenki i zapobiec uszkodzeniom,
ktére moga by¢ wynikiem obnizenia

temperatury.

Gdy nie jest uzywany

Nie nalezy pozostawia¢ grotu lutownicy na
dziatanie wysokich temperatur przez dtuzszy czas,
86y Digyjesha, gdyz moze to spowodowac, ze
pozostatosci topnika zamienig sie wtlenki, co znacznie

obnizy efektywno$¢ przewodzenia ciepta.

Po uzyciu

Po uzyciu nalezy wyczyscic¢ grot lutownicy i pokryc¢ go

$wiezym lutem, aby zapobiec utlenianiu.
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2 Mozliwe przyczyny ,niecynowania” g

*Grot lutownicy nie jest pokrywany $wiezym lutem, gdy lutownica nie jest uzywana.

*Grot lutownicy znajduje sie wwarunkach duzej wilgotnosci.

*Grot lutownicy nie jest wystarczajgco stopiony w trakcie lutowania.

*Szorowanie grotu lutownicy suchg lub brudng gabka lub szmatka. [Czysta,
[wilgotna gabka przemystowa bez siarki]

+Lut lub powtoka zelazna sg zanieczyszczone lub powierzchnia lutowania nie jest czysta.

11. Informacje o produkgji \

Kazdy uzytkownik FNIRSI, ktéry zgtosi sie do nas zpytaniami, moze liczy¢ na naszg gwarancje
satysfakcjonujgcego rozwigzania i dodatkowg 6-miesieczng gwarancje wpodziekowaniu za
wsparcie!

Przy okazji stworzylismy ciekawg spotecznos$¢. Zapraszamy do kontaktu z pracownikami FNIRSI,
aby dotgczyli do naszej spotecznosci.

Shenzhen FNIRSI Technology Co.,LTD.

Dodaj: Zachéd od budynku C, Park Przemystowy Weida, Ulica Dalang, Dzielnica

Longhua, Shenzhen, Guangdong

E-mail: fnirsiofficial@gmail.com (Biznes)/ fnirsiofficialcs@gmail.com

(Serwis sprzetu)

Telefon: 0755-28020752 / +8613536884686
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Srodki ostroznosci \

Srodki ostroznosci podczas korzystania ze stacji lutowniczej

Aby unikng¢ uszkodzenia stacji lutowniczej i zapewni¢ bezpieczenstwo podczas jej
uzytkowania, nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad:

+Stacja lutownicza korzysta z trzyzytowego obwodu zasilania, ktéry wymaga uziemienia.
Prosze uzywac uziemionego gniazdka. Nie wolno modyfikowac¢ wtyczki zasilajgcej
ani uzywac nieuziemionego przewodu zasilajgcego zdwoma bolcami. Jezeli zajdzie
potrzeba przedtuzenia kabla zasilajgcego, nalezy zastosowac kabel trzyzytowy.

*Nie modyfikuj stacji lutowniczej bez oficjalnego pozwolenia.

*Podczas wymiany podzespotéw nalezy stosowac oryginalne czesci fabryczne.

*Unikaj kontaktu stacji lutowniczej z woda. Nie nalezy obstugiwa¢ stacji lutowniczej
mokrymi rekami i ciggng¢ za przewéd zasilajgcy.

*Podczas lutowania moze wydziela¢ sie dym, nalezy zapewni¢ dobrag wentylacje
obszar roboczy.

*Podczas pracy ze stacja lutowniczg nie wykonuj zadnych czynnosci
co moze spowodowac uszkodzenie produktu.

«Jesli stacja lutownicza nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas,
Przechowywac¢ wsuchym miejscu.

dki ostroznosci podczas uzywania lutownicy

Po wiaczeniu zasilania temperatura grotu lutownicy szybko osiaga wysokg wartos¢, co
moze spowodowac oparzenia lub pozar na skutek niewtasciwego obchodzenia sie z
urzgdzeniem. Prosze $cisle przestrzegac ponizszych zasad:

*Nalezy unika¢ niewtasciwego uzytkowania stacji lutowniczej, nalezy uzywac jej zgodnie

z instrukcjg obstugi.

*Podczas wymiany kofcoéwki nie dotykaj jej, aby unikng¢ poparzen.

+Nigdy nie uzywaj grotu lutownicy wpoblizu materiatéw tatwopalnych.
rzeczy.

+Ostrzegaj osoby wswoim otoczeniu, ze grot lutownicy moze spowodowac oparzenia i
doprowadzi¢ do wypadkéw. Wytgczaj zasilanie stacji lutowniczej podczas dtuzszych
przerw lub po zakonczeniu pracy.
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Nie uderzaj uchwytem lutownicy ostét roboczy, aby usuna¢ resztki lutu, poniewaz moze to
spowodowa¢ powazne uszkodzenia.
lutownica.

+Nie uzywaj grotu lutownicy do celéw innych niz lutowanie.

*Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci, aby unikng¢ poparzen i
Wypadki.

Stacja lutownicza ma wtasciwos$ci antystatyczne, przed uzyciem nalezy jg uziemic.

Wstep

*Przed uzyciem produktu nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi. Niniejsza instrukcja zawiera
szczegotowy opis wszystkich funkcji urzadzenia.

*Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia wérodowisku zagrozonym wybuchem lub tatwopalnym.
$rodowiskach, moze to doprowadzi¢ do jego awarii.
*Zuzytych baterii nie wolno wyrzucac¢ razem zodpadami domowymi. Prosimy o dostarczenie ich do

najblizszego punktu recyklingu baterii wcelu dalszego recyklingu.

+Jedli masz jakiekolwiek problemy zjakoscig lub pytania dotyczace uzytkowania, skontaktuj sie z

obstugg klienta FNIRSI, a chetnie pomozemy Ci je rozwigzac.

1. Opis urzadzenia

DWS-200 to wydajna stacja lutownicza wprowadzona na rynek przez FNIRSI, ktéra jest powszechnie
stosowanym narzedziem wprocesach lutowania urzgdzen elektronicznych. Produkt ten wyposazonc
we wbudowany transformator wykonany zczystej miedzi, odpowiedni do napiecia wejsciowego
100-240 Vi obstugujgcy maksymalng moc 200 W. Posiada mozliwo$¢ regulacji temperatury w
szerokim zakresie 100-450 °C, definiowalne przez uzytkownika ustawienia dla trzech ogniw
temperaturowych oraz mozliwo$¢ podtgczenia lutownicy do podstawki wcelu wykorzystania trybu

czuwania indukcyjnego.
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2. Charakterystyka produktu \

*Maksymalna moc 200 W, szybkie nagrzewanie *Szeroki zakres napiecia
wejsciowego (100-240 V) *Kolorowy ekran HD, inteligentne sterowanie
*Kompatybilny z uchwytami lutowniczymi typu F245 iF210 *Wiele grup

ustawien temperatury dla szybkiego iwygodnego
*Tryb hibernacji w
czasie rzeczywistym wydtuzajgcy zywotnos¢ grotow lutownicy *Wielotrybowy monitoring stanu zasilania

i temperatury w

w czasie rzeczywistym

3. Opis projektu i schemat potgczen \

Miejsce do

przechowywania
koricéwek zamiennych

Ekran

Klawisze funkcyjne

Przycisk zasilania

Wskaznik
statusu

Ztgcze do
podiaczenia
posiadacz "Trzecia reka”
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Port typu C do
aktualizacji
oprogramowania sprzetowego

Przetgcznik
odzywianie

Ztgcze do
podtaczenia do

podstawki

Ziacze zasilania

Bezpiecznik zasilania

Ztacze uchwytu
lutownicy
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3.2 Podstawka pod lutownice

Zacisk druciany

Miejsce do przechowywania koricéwek zamienn

Uchwyt na lutownice

Uchwyt na zadto

Miejsce
czyszczenia koricowek

Ztacze do podtaczenia do
urzgdzenia gtéwnego
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3.3 Schemat potaczen

Zasilanie urzadzenia gtéwnego Podtaczanie uchwytu lutownicy

Podtacz kabel zasilajacy. Jesli zajdzie Po podiaczeniu uchwytu lutownicy
potrzeba odtaczenia urzadzenia od sieci, nalezy zabezpieczy¢ go specjaing
nakretkg, aby zapobiec stabemu

uzyj przetacznika na tylnym
stykowi.

panelu.

potaczenie.

Podtgczanie jednostki gtéwnej do podstawki lutowniczej
Urzadzenie gtéwne nalezy podtaczy¢ do podstawki za pomocg specjalnego kabla. Jest to konieczne, aby

ustali¢, czy uchwyt lutownicy jest zamontowany wuchwycie. Co pozwala na korzystanie ztrybu czuwania.




4. Opis elementéw ekranu
Model uzywanego uchwytu Kontrola
lutownicy temperatury
|

Temperatura w o
czasie
rzeczywistym = daalania
Stany
Komorki
Wskaznik
aktualnej
mocy

temperaturowe

DT .
' ' ' ' 'OC - Wskaznik
‘-n. "am Ve B Liokady
temperatury
Miniatura

krzywej temperatury

AktualnyTempe

vesoc  gHDO<

000 [q)

Krzywa temperatury

Krzywa
mocy
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5. Opis procesu pracy

Elcons i

i

FNISSH = =L Tyvve JE0
=k | [

330

Ekran trybu Ekran trybu Podstawowy

Ekran tadowania hibernacja oczekiwania interfejs

Podtacz urzadzenie zgodnie ze schematem potaczen, wigcz przetacznik zasilania
z tytu urzgdzenia gtéwnego i naciénij przycisk zasilania, aby wtgczy¢ urzadzenie.

Po wiaczeniu na wyswietlaczu pojawi sie logo, anastepnie urzadzenie przejdzie
w tryb hibernacji. Istniejg dwa sposoby wyjscia ztrybu hibernacji.

Opcja : Podnie$ uchwyt lutownicy, aby wyjs¢ ztrybu
hibernacje iprzejdz do gtéwnego interfejsu.

Ekran trybu hibernacji Gtowny interfejs

Opcja :Jesli uchwyt lutownicy nie zostanie podniesiony do konca

odliczanie na stronie hibernacji, urzadzenie przejdzie wtryb
w tryb czuwania.

Ekran trybu hibernacji Ekran czuwania
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Po wejsciu do gtéwnego interfejsu lutownica znajduje sie wnormalnym stanie roboczym,
podzielonym na cztery nastepujgce stany:
Status ogrzewania: Wtym statusie druga

ikona po prawej stronie ekranu gtéwnego

Status

zmieni sie wikone ogrzewania. Lutownica sie

nagrzewa, lub

proces ogrzewania jest zakonczony, a

rzeczywista temperatura osigga zadana

wartosc.
Temperatura

tryb hibernacji

Tryb hibernacji: Lutownica jest wtozona do

podstawki. Druga ikona po prawej stronie

gtownej Wskazanie
ekran zmieni sig na ikone hibernacji. Gdy ge rezim
hibernacja

funkcja hibernacji jest wigczona,

aktualna temperatura jest réwna lub
ponizej temperatury hibernacji, urzadzenie przejdzie wtryb hibernacji. Mozesz go obudzi¢ biorac

do reki lutownice.

Tryb czuwania: Po przejsciu lutownicy wtryb hibernacji i zakoniczeniu odliczania czasu, urzadzenie
automatycznie przejdzie wtryb czuwania. Aby wyjs¢ z trybu czuwania, nacisnij dowolny przycisk

lub siegnij po lutownice.

w tryb

Wez lutown
dowolny p

Ekran trybu hibernacji Ekran czuwania

49



Wiaczanie/wytgczanie: Nacisnij przycisk
zasilania, aby wytaczy¢/
wiaczy¢ urzadzenie.

Nie dotykaj gorgcych czesci lutownicy,

gdy lutownica jest w trybie nagrzewania

lub podgrzane i gotowe do uzycia.

6. Opis podstawowych operacji \

6.1 Urzadzenie gtéwne
Wigczanie zasilania: Po wigczeniu zasilania na ekranie wyswietli sig strona

rozruchowa, anastepnie automatycznie przejdziesz do strony hibernacji lub
strony gtéwnej (jesli podniesiesz ragczke lutownicy, urzadzenie automatycznie
przejdzie do strony gtéwnej, wprzeciwnym razie przejdzie do strony hibernacji)
Moze réwniez pojawic¢ sie monit ozainstalowanie grotu lutowniczego, po czym
interfejs automatycznie przejdzie do strony gotowosci.
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FNI=SI

Ekran tadowania Ekran trybu hibernacji

Prosze wiozy¢ grot lutownicy

Gtoéwny interfejs Prosba oinstalacje zadta

Menu gtéwne: Na ekranie menu gtéwnego znajduja sie trzy opcje wyswietlania.
Aby przetaczac sie miedzy nimi, nacisnij przycisk MODE.
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Ustawianie temperatury docelowej: Docelowg temperature mozna ustawi¢ na wszystkich trzech
stronach ekranu gtéwnego na dwa sposoby.

Naciskajac lub przytrzymujac przyciski, mozesz ustavndnemperature, Wtrybie ogrzewania
naciéniecie przycisku powoduje ustawienie zadanej temperatury, awtrybie hibernacji powoduje

ustawienie temperatury hibernacji.

Zainstalowano

Temperatura w
tryb hibernacji

NG ) P

300 <</ 330~/ 3BOD <

Tryb ogrzewania Tryb hibernacji

CH
Krotkie nacisniecie przycisku

umozliwia wybér jednej ztrzech szybkich komor
ustawiania temperatury. Naci$niecie przycisku

hibernacji nie zadziata w trybie

natychmiast, ale dopiero po wyjsciu ze stanu

hibernacji.

Ustawienia temperatury

Po aktywowaniu funkcji blokady temperatury
Zmiany temperatury nie bedg dostepne.
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Uzyskaj dostep do strony ustawien

pierwszego poziomu: kliknij

strona ustawlen temperatury.

Dostep do drugiego menu ustawien
poziom: nacisnij klawisz aby we '

do menu drugiego poziomu.

w do tempehu

6.2 Podstawowe operacje menu

Powrét do strony gtéwnej:
Bedac na stronie ustawien

pierwszy  poziom,  naci$nij

i
aby powrdci¢ do strony gtéwnej

strona

Nawigacja po menu Podczas

na stronie ustawien pierwszego poziomu

naciénij klawisze

przetgczyc¢ sie na innych
strony ustawien

Parametry przetaczania:

nacisnij klawisze

aby przejs¢ do innych opcji ustawien.

Zestaw do tempehu



6.3 Ustawianie temperatur

Zwieksz temperature: nacisnij
o tempehu

klawisz, po a dole skali pojawi sie symbol
tréjkata. Nacisnij klawisze

nnLUb

przytrzymaj je, aby dostosowac warto$¢ temperatury.

Naciénij ponownie, aby zapisa¢ ustawienie

klawisza.

n diao te tmep#eral

Blokada temperatury: Kliknij
temperatury ,aby aktywowac tryb blokady

naci$nij klawisz. Prosze pamietac, ze

po uwzglednieniu celu

Temperatury nie mozna zmienic.

Ustawianie temperatury hibernacji: Aby ustawic

temperature hibernacji, nacisnij przycisk

Nacis$nij przycisk jeszcze raz dla

©ominuta
potwierdzenia izapisu. Dodatkowo mozesz szybko

dostosowac temperature hibernacji za pomocg przyciskéd

w trybie hibernacji iprzed przejsciem na strone hibernacji.

Wytgcz tryb czuwania: 0 spania
Przesun przetgcznik trybu, aby przejs¢ wtryb gotowosci
klawisz, aby wiaczy¢ lub wytaczyé. Jezel ‘Nacisnij
tryb czuwania zostat wytgczony, informacja ta nie bedzie

juz wy$wietlana na wyswietlaczu.

¢y eeminua
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Wytgcz timer u$pienia : Przejdz do

przetgcznik, nacisnij klawisz, aby go wdqcz%,

lub wytaczy¢. Po aktywacji timera na ekranie zostanie

wyséwietlona strona trybu czuwania.
oominuta

Ustawianie limitu czasu: Po wybraniu menu limitu
czasu nacisnij

na klucz % , symbol zostanie wyswietlony
tréjkat wskazujacy, ze ty

mozesz nacisna¢ w lewo i prawo

Klawisze do ustawiania czasu. Czas . O]

wait jest uzywane do rozpoczecia

odliczanie do przejécia ze stanu hibernacji do stanu

gotowosci.

6.5 Niestandardowe ogniwa temperaturowe

Konfigurowanie niestandardowych
komoérek temperatury: Wybierz menu szybkiego

ustawiania temperatury, aby

Nacisnij klawisz, a ﬁ
pojawi sie symbol tréjkata. Nastepnie

mozesz nacisngc lub przytrzymac

klawiatura
, do instalacji

wymagane wartosci i na koniec jeszcze raz

nacisng¢ klawisz

Potwierdz i zapisz wartos$¢
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6.6 Kalibracja temperatu

Kalibracja temperatury 150/250/350 Kalibracja Tempe +»
Po wybraniu menu temperatury, ktéra chcesz

CO90°C 966°C

skalibrowa¢, naciénij przycisk , aby przejs¢ do
trybu kalibracji. Umie$| lutownicy na

urzadzeniu kalibracyjnym

i jak tylko temperatura

ustabilizuje sie, uzyj przyciskow aby dostosowan u .Do

wartos¢ temperatury. Po zakonczeniu kalibracji

nacisnij klawisz aby zapisa¢ ustawienia.

Ustawienia systemowe

Regulacja jasnosci ekranu: Po wybraniu Ustawieni,

menu jasnosci ekranu nacisnij przycisk , a

klawisz % ,nastepnie uzyj przycisku , aby

dostosuj jasno$¢ ekranu. Jasnosc¢ ekranu bedzie sie

zmienia¢ wczasie rzeczywistym. Po

zakonczeniu ustawien nacisnij klawisz , aby

zapisac¢ ustawienia. B

Ustawianie sygnatéw dZwiekowych: Po wybraniu Ustawienia systemowe 4 »
menu alertu dzwiekowego nacisnij klawisz iza
pomoca klawiszy i wtedy
dostosuj poziom sygnatu ,
dzwiekowego. Gtosnos¢ sygnatu dzwiekowego

bedzie si¢ zmienia¢ na biezaco wtrakcie procesu

regulacji. Po zakoriczeniu konfiguracji nacisnij

klawisz

% aby zapisa¢ ustawienia.
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Przetgczanie jednostek temperatury °C/°F: Po wybraniu Ustawienia systemowe 4 ¥
menu,

Nacisnij przycisk pomi przetaczac

°Ci°F

6.8 Ustawienia jezykowe
Wybor jezyka: naciskajgc klawisz wybierz

0.

nastepnie klikni do oszczedzania

ustawienia i przetaczenie interfejsu na nowy jezyk.

6.9 Przywracanie ustawien fabrycznych

Przywracanie ustawien fabrycznych: Po nacisnieciu przycisku zostaniesz

bedziesz

poproszony o wybranie opcji , Tak” lub ,Nie". Do przetaczania stuzg klawisze V\/ybm inaciskajac

pcje ,N,ie” i ponownie

przycisk ponownie, przywrécisz wszystkie ustawienia fabryczne; Jesli wybid
nacisniesz przycisk ustawien, zmiana zostanie anulowana iwrécisz do poprzedniej strony.

,Przywracanie ustawien fabrycznych

ystkie poprzednie 4 » z poprzednie 4 »
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7.Aktualizowanie oprogramowania u k+adowego\

Wytacz urzadzenie, nacisnij i przytrzymaj
przycisk MODE, podtacz kabel USB typu Cdo
komputera, aby wtaczy¢ urzadzenie i wejs¢
do menu bootloadera. Poczekaj na
zainicjowanie dysku flash, skopiuj plik
oprogramowania sprzetowego na dysk flash.

8. Specyfikacje techniczne \
Model Moc Zakres DWS-200
200-W{maksymalnie)
temperatur Wymiary 100—450°C
156 %96 X103 mm (sze5. X-gh X Wys.)
catkowite  Napiecie 110-2508
3A
wejsciowe F210, F245

Bezpiecznik 475g (blok gtowny)

wejsciowy
Utrzymany

rodzaje lutownic
Waga
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9. Wymiana i czyszczenie grotéw lutowniczych

Wymiana gr lutown

. Za pomocg uchwytu wktadki odtgcz lutownice

2 zamiennej koficowki lutownicy.

N

. Za pomocg uchwytu na wktadke lub recznie wtéz

nowga koncdwke do rekojesci lutownicy.

w

Po wymianie grotu lutownicy nalezy postgpowa
zgodnie zinstrukcjami wy$wietlanymi na ekranig
Aby rozpocza¢ prace, nalezy ustawic¢ raczke
lutownicy wpozycji hibernacji lub nacisna¢

dowolny klawisz.

Podczas montazu nalezy upewnic sie, ze temperatura nowego
grotu lutowniczego nie jest zbyt wysoka, aby unikng¢ poparzen.

Dodatkowa ochrona ma na celu jedynie zapobiegniecie

natychmiastowemu nagrzaniu sie grotu lutowniczego po
zamontowaniu, co skraca czas potrzebny na jego wymiane.

\
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Uzycie szczotki wykonanej zcienkiego, gestego drutu miedzianego pozwala
skutecznie oczysci¢ grot lutownicy, jednoczes$nie go chroniac.

10. Konserwacja grotow lutownicy

Po ustabilizowaniu sie temperatury przetrzyj grot lutownicy czystg gabka i

sprawdz jego stan.
Jesli na grocie lutownicy utworzyt sie czarny tlenek, nalezy go wyczyscic,
natozy¢ nowg spoiwo lutownicze, a nastepnie przetrze¢ czystg gabka.
Powtarzaj ten proces, az wszystkie tlenki zostang usuniete, anastepnie natéz
nowg spoine lutownicza.
Jesli grot lutownicy ulegnie odksztatceniu lub pojawi sie na nim rdza, nalezy
go wymieni¢ na nowy.

Nie nalezy uzywac pilnika do usuwania tlenkéw.
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ywanie grotéw lutowniczych

Temperatura
ustawienie

~

Zbyt wysoka temperatura zmniejsza funkcjonalno$¢
grotu lutownicy, dlatego zaleca sie stosowanie
najnizszej wymaganej temperatury. Grot lutownicy

ma doskonata

wskazniki przewodnosci cieplnej, co pozwala na

wykonywanie lutowania w nizszych temperaturach,

pozwala to chroni¢
elementy elektroniczne wrazliwe na

temperature.

Czyszczenie

Koncoéwki nalezy regularnie czysci¢ gabka
czyszczacy. Pozostatosci topnika i tlenku
pozostate po lutowaniu mogg uszkodzi¢ lut lub

zmniejszy¢ jego skutecznosc.

Przy czestym i dhugotrwalym uzywaniu
lutownicy

Zaleca sie serwisowanie grotéw raz w tygodniu w celu
usuniecia tlenkow, ktére moga prowadzi¢ do

obnizenia temperatury roboczej.

Przerwy wpracy

Nie pozostawiaj lutownicy z

wysoka temperatura stosowana przez

dtugi czas moze doprowadzi¢ do przeksztatcenia
pozostatosci topnika w tlenki, co znacznie

obnizy wydajnos¢

przewodnosc¢ cieplna.

AN

Po zakonhczeniu lutowan

a

Wyczy$¢ grot lutownicy i pokryj go
ze Swiezym lutem, aby zapobiec
utlenianie.
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10.2 Mozliwe przycz braku pokrycia lutownicy cyna

*Grot lutownicy nie jest pokryty Swiezym lutem po wytgczeniu lutownicy.

*Grot lutownicy znajduje sie w warunkach duzej wilgotnosci.

*Grot lutownicy nie jest wystarczajaco goracy, aby stopic lut. *Przetrzyj grot lutownicy
czystg gabka lub szmatka.

[Czysta, wilgotna gabka powinna by¢ klasy przemystowej inie zawierac siarki]

* W spoiwie lub powtoce wystepujg zanieczyszczenia lub powierzchnia lutowania nie jest
czysty.

11. Dane kontaktowe \

Wszyscy wtasciciele urzadzen FNIRSI, ktérzy majg pytania dotyczace ich uzytkowania i
skontaktuja sie znami, otrzymajg od nas gwarancje wsparcia wcelu rozwigzania wszelkich
watpliwosci dotyczacych naszych produktéw. Ponadto, jako podziekowanie za Twojg prosbe,
przedtuzymy Twojg obecng gwarancje o dodatkowe 6 miesiecy.

Nawiasem moéwiac, stworzyliSmy ciekawg spotecznos$¢, wktdrej mozna bezposrednio
kontaktowac sie ztwércami FNIRSI i przedstawiac¢ swoje pomysty. Witamy wnaszej
spotecznosci.

Shenzhen FNIRSI Technology Co., LTD.

Dodaj: Zachéd od budynku C, Park Przemystowy Weida, Ulica Dalang, Dzielnica
Longhua, Shenzhen, Guangdong

E-mail: fnirsiofficial@gmail.com (Biznes)/ fnirsiofficialcs@gmail.com

(Serwis sprzetu)

Telefon: 0755-28020752 / +8613536884686
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Srodki ostroznosci \

zas korzystania ze stacji lutowniczej

Aby zapobiec uszkodzeniu stacji lutowniczej i zapewni¢ bezpieczeristwo wérodowisku

pracy, nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:

*Produkt ten wykorzystuje uziemiong wtyczke tréjzytowa, ktérg nalezy wtozy¢ do
uziemionego gniazda tréjbolcowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki ani uzywac
nieuziemionego adaptera tréjbolcowego. Jezeli przedtuzasz przewdéd zasilajacy, uzyj
uziemionego przewodu tréjzytowego.

*Nie modyfikuj stacji lutowniczej bez zezwolenia.

*W przypadku czesci zamiennych nalezy stosowac oryginalne podzespoty fabryczne.

*Nie zamocz stacji lutowniczej. Nie nalezy obstugiwac stacji lutowniczej mokrymi rekami
ani ciggnac¢ za przewod zasilajgcy.

*Podczas spawania moze wydziela¢ sie dym, dlatego nalezy zadba¢ odobrg wentylacje w
miejscu pracy.

*Nie wykonuj zadnych czynnosci, ktére mogg uszkodzi¢ produkt podczas jego uzytkowania.
Uzyj stacji lutowniczej.

+Jesli produkt nie bedzie uzywany przez dtuzszy czas, nalezy go

przechowywane wsuchym miejscu.

Srodki ostroznosci przy uzywaniu gtowicy lutowniczej

Po wigczeniu zasilania koricdwka lutownicy bedzie miata wysoka temperature, co moze
spowodowac oparzenia lub pozar na skutek niewtasciwego uzycia. Prosze zawsze pamietac

*Unikaj niewtasciwego uzywania tej stacji lutowniczej i uzywaj produktu
zgodnie zinstrukcjg obstugi.

*Aby unikng¢ oparzen, nie nalezy dotyka¢ bezposrednio kofcowki lutownicy.
kiedy nalezy go wymienic.

*Nigdy nie uzywaj grotu lutownicy wpoblizu przedmiotéw tatwopalnych.

+Ostrzegaj innych, ze grot lutownicy moze spowodowac oparzenia iprowadzi¢ do
niebezpiecznych wypadkéw. Wytgczaj zasilanie, kiedy robisz sobie przerwe lub po
skonczeniu pracy.

*Nie uderzaj lutownica o stét roboczy w celu usuniecia resztek lutu, gdyz moze to
spowodowac powazne uszkodzenie lutownicy.
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+Nie uzywaj grotu lutownicy do celdw innych niz lutowanie.
spawalniczy.

*Przechowywac¢ wmiejscu niedostepnym dla dzieci, aby unikng¢ poparzen.

A Ogtoszenie

Produkt ten ma wtasciwosci antyestetyczne,

Dlatego tez musi by¢ uziemiony podczas uzytkowania.

Powiadomienie dla uzytkownikéw

+ Niniejsza instrukcja zawiera szczegoétowe instrukcje dotyczace sposobu korzystania zproduktu

oraz wazne $rodki ostroznosci. Przeczytaj uwaznie te instrukcje ipostepuj zgodnie zinstrukcjami,
aby zapewni¢ optymalne dziatanie produktu.

*Nie nalezy uzywac urzadzenia wérodowisku zagrozonym wybuchem lub tatwopalnym.

*Zuzytych baterii iprzestarzatych urzadzen nie nalezy traktowac jak odpadéw domowych; nalezy
postepowac zgodnie zobowigzujacymi przepisami krajowymi ilokalnymi dotyczacymi prawidtowe
utylizacji.

+Jedli zauwazysz jakiekolwiek problemy zjakos$cig urzgdzenia lub bedziesz miat pytania dotyczgce

jego uzytkowania, skontaktuj sie znami niezwtocznie, amy odpowiemy na Twoje pytania w

odpowiednim czasie.

1. Wprowadzenie do produktu \

DWS-200 to precyzyjna stacja lutownicza oduzej mocy wprowadzona na rynek przez FNIRSI. Jest to
narzedzie reczne powszechnie stosowane wprocesach lutowania urzadzen elektronicznych. Produkt
ten posiada wbudowany transformator miedziany oduzej mocy, odpowiedni do napiecia
wejsciowego 100-240 V, obstugujgcy maksymalng moc 200 W, regulowany zakres temperatur 100-
450°C, obstugujgcy 3grupy ustawien temperatury oraz mozliwo$¢ podtgczenia do podstawki
lutowniczej wcelu hibernacji indukcyjnej.
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2. Cechy produktu \

*Obstuguje uchwyty typu F245, F210, silna kompatybilnos¢

*Adaptacyjny szeroki zakres napiecia wejsciowego (100-240

V) *Kolorowy ekran HD, inteligentne sterowanie

*Tryb udpienia w czasie rzeczywistym wcelu wydtuzenia zywotnosci korncowki
zelazko spawalnicze

*Maksymalna moc 200 W, szybkie nagrzewanie

*Monitorowanie stanu zasilania i temperatury wczasie rzeczywistym

rézne tryby

+Kilka predefiniowanych grup, wygodne iszybkie

3. Wprowadzenie do struktury i schemat okablosza

Miejsce umieszczenia
grotu lutownicy

Ekran
podgladu

Przyciski
operacyjne

Przetgcznik

Kontrolka stanu

Interfejs ramienia robota
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Interfejs

aktualizacji
oprogramowania uktadowego typu C

Wytgcznik
zasilania

Otwor przytaczeniowy
wspornika

hibernacji

Interfejs
zasilania

Bezpiecznik wejscio

Interfejs
lutownicy do stacji

lutowniczej
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3.2 Wprowadzenie do obstugi hibernacjj

Klips do drutu lutowniczego

Miejsce umieszczenia
grotu lutownicy

Podstawka pod

lutownice
Hibernacja

Gniazdo na grot

lutownicy

Obszar czyszczenig
drutu stalowego

Otwor przytaczeniowy
wspornika hibernacji
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3.3 Schemat elektryczny

Okablowanie zasilania

gospodarza

Po podtgczeniu przewodu zasilajagcego,
jesli zajdzie potrzeba wytgczenia
zasilania, mozna to zrobi¢

ustawiajac wytgcznik zasilania w
pozycji ON.

Okablowanie kablowe zelazne
spawania hosta

Po wsunieciu uchwytu do
interfejsu, pamietaj oponownym

zablokowaniu go przyciskiem, aby

zapobiec stabemu stykowi lub poluzowaniu
sie uchwytu wtrakcie uzytkowania.

Kabel potaczeniowy od bazy hibernacyjnej do jednostki gtéwnej

Jednostke gtéwnga ijednostke pomocnicza nalezy potaczy¢ za pomoca kabla potgczeniowego

a uchwyt nalezy umiesci¢ na siedzisku hibernacji, aby wykry¢ hibernacje.




4. Wprowadzenie do panelu

Model uchwytu Regulacja temperatury

Status

operacyjny

Wskaznik
paska zasilania

Polecenia
-—, . '- audio
DT .
g o
AR AR A fef———  blokady
temperatury
Mapa krzywej
temperatury
AktualnyTempe
) o n
vaaoc | 2B0<
Krzywa

temperatury

Krzywa
mocy
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5. Opis procesu pracy

Eicooe fi mmm

pu ) g
g e

300 *cieq3n

Strona z
hibernacja

Strona linku Strona oczekujgca Gtéwny interfejs

Podtgcz urzagdzenia zgodnie ze schematem potgczen, wiacz przetacznik zasilania z
tytu jednostki gtéwnej i krotko nacisnij przycisk zasilania, aby wtaczy¢ urzadzenie.
Po wtaczeniu urzgdzenia na wyswietlaczu pojawi sie logo. Po jego zniknieciu
urzadzenie przejdzie wtryb uspienia. Istniejg dwa sposoby wyjscia ztrybu hibernacji

Scenariusz : Podnie$ lutownice podczas hibernacji, aby
wyjdZ ze strony hibernacji i wejdZ do gtéwnego interfejsu.

Strona hibernacji Gtowny interfejs

Scenariusz : Jezeli lutownica nie zostanie podniesiona podczas procesu lutowania,
hibernacji, urzgdzenie przejdzie wtryb gotowosci po zakonczeniu odliczania
malejgce osiggniecie 00:00:00.

Strona hibernacji Tryb czuwania
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Po wejéciu do gtéwnego interfejsu lutownica znajduje sie wnormalnym stanie roboczym,
podzielonym na cztery nastepujgce stany:
Stan rozgrzewki: Wtym stanie druga ikona

po prawej stronie paska stanu zmieni sie w

ikone rozgrzewki. Lutownica nagrzewa sie lub L
proces nagrzewania zostat zakonczony, a Stan
rzeczywista temperatura osiggneta ustawiong ool

@ ogrzewanie
temperature - Tam e

(300°<) [ 330+ [ 360

Temperatura
hibernacji

Stan u$pienia: Lutownica zostata wtozona do
uchwytu na lutownice. Druga ikona po prawej

stronie paska stanu zmieni sie wikone
hibernacji. Gdy funkcja hibernacji jest

Stan
) . o
witaczona, abiezgca temperatura jest réwna hibernacja

lub nizsza od

Po osiggnieciu temperatury hibernacji urzadzenie przechodzi na strone hibernacji i przechodzi w
tryb hibernacji. Mozna go obudzi¢ biorgc do reki lutownice.

Tryb uspienia: Po przejsciu lutownicy wtryb uspienia i zakoficzeniu odliczania, przejdzie ona na
strone uspienia.

Aby wytgczyc tryb czuwania, nacisnij dowolny przycisk lub siegnij po lutownice.

w tryb

Strona hibernacji Wstrzymany
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Stan wiaczania/wytaczania: Nacisnij krotko

przycisk zasilania, aby wytaczy¢/wiaczyc zasila

Nie dotykaj gorgcych czesci, gdy zelazko jest wigczone.
spawanie jest wstanie nagrzania

lub podgrzane i gotowe do uzycia.

6. Instrukcja obstugi \

automatycznie przetgcza sie na strone uspienia lub strone gtéwna (jesli grot

lutownicy zostanie schowany podczas uruchamiania, urzadzenie automatycznie
przetgczy sie na strone gtéwnga; wprzeciwnym razie urzadzenie przetaczy sie na
strone uspienia). Jezeli pojawi sie monit owtozenie grotu lutownicy, po wtozeniu
grotu interfejs automatycznie przejdzie do strony przygotowania grotu lutownicy.
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Potgcz strone Strona hibernacji

Prosze wiozy¢ grot lutownicy

Gtéwny interfejs Wskazéwka dotyczgca
wktadania grotu lutownicy

Przetgczanie stron : Wgtéwnym interfejsie znajdujg sig trzy strony; Naci$nij krétko
przycisk MODE, aby przetgczac sie miedzy stronami.

-
a0

N 280
0

e LV dec 5

04%
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Ustawianie temperatury docelowej: Docelowa temperature mozna ustawi¢ na trzech gtéwnych
stronach na dwa sposoby.

Nacisnij krotko lub przytrzymaj przycisk, aby ustawi¢ docelowa temperature. Wtrybie
ogrzewania nacisniecie przycisku powoduje ustawienij ury docelowej, awtrybie

hibernacji nacisniecie przycisku powoduje ustawienie temperatury hibernacji.

Docelowa temperatur. Tryb ogrzewania

Temperatura hibernacji

CH
Naci$nij krétko przycisk, aby Do = cooo| [

wybrac kanat szybkiej temperatury i szybko ustawi¢

-—
temperature docelowa. ' . ' '
- e e

nie ma mowy

Naci$niecie ' ' l' l
°C
-n. ") T

dopiero po wybudzeniu urzadzenia z ] 33_3 °C 360
i o 7]

przycisku uspienia nie zadziata natychmiast, lecz

trybu uspienia. 60%

Szybkie ustawienie wstepne

Po aktywacji blokady temperatury,
Nie mozna zmieni¢ docelowej temperatury.
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6.2 Podstawowe operacje menu

Dostep do strony ustawiet: pierwszego PowrGt do strony giownej: Gdy znajdujesz sie
poziomu: nacisnij krotko, aby uzyskac dostep do na stronie ustawien pierwszego poziomu,
klawis2 strony ustawien pierwszego poziomu. nacisnij krotko, aby powrécic do strony

ustawienia temperatury.

gtowne;j.

Dostep do menu ustawien drugiego

P sice Menu przetaczania : Bedgc na stronie
poziomu: Nacisnij krotko przycisk

ustawien pierwszego poziomu, nacisnij kréotko
klawisz] , aby uzyska¢ dostep do menu N
awisz

drugi poziom.
8! P aby przejs¢ do innych stron ustawien.

taw do tempehu

(4] Skroét

Powrét do poprzedniego menu: Nacisnij

krotko klucz , Do
Zmiana opcji ustawien:
powrét do poprzedniego menu.
Naciénij krétko, aby przejé¢ do innych opcji

w do tempehu awis A
klawisz ustawien.




6.3 Regulacja temperatu

Wzrost temperatury: Nacisnij krotko

mpehu

przycisk, aby wybra¢, ;%m pojawi sie symbol trojkd

Nacisnij krotko klawisz n u Lub

nacisnij i przytrzymaj, aby zmieni¢ wartos$¢
przyrostu. Nacisnij klawisz ponownie %
aby zapisa¢ konfiguracje.

Blokada temperatury: Nacisnij przycisk, aby

n diao te tmepaera
DE X

aktywowac przetacznik blokady.

Nalezy pamietac, ze po aktywacji blokady

temperatury, docelowej temperatury nie bedzie 10

mozna zmieni¢ na stronie gtéwnej.

Temperatura hibernacji: Wybierz temperature
hibernacji  inaci$nij krétko przycisk, aby
dostosowac temper, hibernacji. Po

ustawieniu zgdanej wartosci nacisnij przycisk

ponownie, aby potwierdzi¢ i zapisac.
Alterna ) mozna szybko zmienic¢ N @ominuta
temper, hibernacji poprzez krétkie lub

dtugie nacisniecie przycisku hibernacji przed
rzejsciem na strone hibernacji.
Y . | P

Wytaczanie ekranu czuwania: Po

wybraniu opcji wytaczenia ekranu czuwania
wystarczy krétko nacwsnac’ﬁisk, aby go
wiaczy¢ lub wytaczy¢. Gdy ona

jest opcja wytaczania ekranu czuwania, ekran )
nie jest wyswietlany po przejsciu na strone (- i oominuta
wytaczania ekranu czuwania. B
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Przetgcznik czuwania: Po wybraniu przetgcznika czuwd
wystarczy krdtko nacisnac¢ przycisk, aby go wiaczy¢ luf
wychzy@laczemu przetgcznika trybu gotowosci
ekranie pojawia sie ekran trybu gotowoscj BO ,
przejsciu na stron€ wytaczania ekranu trybl gotowosd

Wyswietlenie ekranu czuwania wymaga wtaczenia

. . oominuta
przetgcznika czuwania, natomiast przetgcznik

wytgczania ekranu czuwania musi by¢ wytgczony.

Czas oczekiwania: Po wybraniu czasu oczekiwania

i krotkim nacisnieciu przycisku pojawi sie symbol

krétko% trojkata, ktéry oznacza, ze mozna nacisng}
lub dtugo lewy i prawy przycisk, aby dostosowac
czas oczekiwania. Czas oczekiwania stuzy gtéwnie do

©ominuta
rozpoczecia

odliczanie do przejscia do ekranu gotowosci po przejsciu na strone hibernacji.

Szybki doste

Szybka temperatura 1/2/3: Po wybraniu Skrét uzycia
szybkiej temperatury 1/2/3 nacisnij przycisk ,

aby wyswietli¢

| tréojkata. Nastepnie () e

-
mozesz nacisng¢ lub przytrzymac klawisz, aby

®

dostosowac wartos¢, ana Do

koniec nacisng¢ klawisz ponownie, aby ®
potwierdzic i %

Zapisz wartosc.
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6.6 Kalibracja temperatur:

Kalibracja temperatury 150/250/350 Kalibracja Tempe el
Po wybraniu temﬁeratury, ktéra ma zostac skalibrowal

CO90°C 966°C

nacisnij przycisk przejsc¢ do trybu kalibracji.
Umies¢ grot lutownicy na urzadzeniu kalibracyjnym i
gdy temperatura sie ustabilizuje, naci$nij lub

przytrzymaj klawisz , aby dostosowac wartos¢

temperatury. Po zan Ellbraql nacisnij
klawisz , aby zapisac ustawienia.

Ustawienia systemowe

Jasnos¢ ekranu : Po wybraniu jasnosci ekranu Ustawieni,
nacisnij krotko przycisk

a nastepnie nacisnij lub przytrzymaj
klawisz, aby dos(on uc’ ekranu. Jasnos¢
ekranu bedzie

aktualizowane na biezgco wtrakcie procesu

regulacji. Po zakonczeniu regulacji nacisnij krétko
£

przycisk , aby zapisa¢ ustawienia.

Dzwiek alertu: Po wybraniu dZzwieku alertu naciénij Ustawienia systemowe 44
krotko klawisz , anastepnie nacisnij lub l,

przytrzymaj klawisz , aby dostosowac dzwiek alertu.

Dzwiek alertu bedzie aktualizowany na biezagco w

trakcie procesu regulacji. Po zakoriczeniu regulacji

nacisnij krotko przycisk , aby zapisa¢ ustawienia.
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Jednostka temperatury °C/°F: Po wybraniu jednostki Ustawienia systemowe 4+

temperatury nacis$nij krotko przycisk, aby przetgczy¢

pomiedzy °Ci °F.

6.8 Jezyk systemu
Zmlemezy 1 nagradzajgcy

potwierdz i zmien.

Jezyk systemu

6.9 Przywré¢ ustawienia fabrycz

Przywracanie ustawien fabrycznych: Po krétkim nacis$nieciu przycisku zostaniesz

ponownie poproszony owybranie odpowiedzi ,Tak” lub ,Nie". Krétkie naci$niecie Klawisza w
tym mozliwia przetaczanie wyboru. Jezeli wybierzesz ,Tak” i ponownie naci$niesz

przyzgg«e ust a zostang zresetowane iprzywrécone zostang ustawienia fabryczne
Jesli wybierzesz ,Nie” iﬁmc krétko nacisniesz klawisz, przywracanie ustawien fabrycznych

% zostanie anulowane, a klawisz powrdci do strony poprzedniego poziomu.

Zres zednie 4»
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7.Aktualizacja oprogramowania sprzetowego \

Wytgcz urzadzenie, nacisnij

komputera i przejdz
Bootloader, poczekaj na

dysku flash USB, anastepnie skopiuj plik
oprogramowania sprzetowego na dysk flash

USB.

i przytrzymaj
przycisk MODE , a nastepnie za pomoca
kabla USB typu Cpodtgcz urzgdzenie do
do interfejsu

pojawienie

8. Parametry produktu

sie

Numer modelu
Moc

Zakres temperatur
Rozmiar hosta

Napiecie wejsciowe

Bezpiecznik wejsciowy
Obstugiwany typ lutownicy

Masa netto gospodarza

DWS-200
200 W(maks.)

100—450°C

€156 xD96xSz-H03(szer—mmy
110-250 v

3A

F210, F245

475g (pojedynczy gospodarz)
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9. Wymiana i czyszczenie grotu lutownicy \

9.1 Wymiana grotu lutownicy

1. Uzyj uchwytu zatrzaskowego, aby

oddziel lutownice od grotu lutownicy.

N}

. Za pomoca uchwytu montazowego lub
wiasnymi rekami wtéz nowa koncoéwke
lutownicy. Wtéz nowa koncéwke
lutownicy do uchwytu.

w

Po wymianie grotu lutownicy nalezy
postepowac zgodnie zinstrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

Aby rozpoczgc¢ prace, nalezy ustawic
uchwyt wpozycji uspienia lub nacisng¢
dowolny klawisz.

Podczas pierwszego montazu nalezy upewnic sie, ze
temperatura grotu lutownicy nie jest zbyt wysoka, aby
unikna¢ poparzen. Dodatkowa ochrona przed

oparzeniem ma na celu wytgcznie zapobieganie
nagrzewaniu sie grotu lutownicy bezposrednio po
instalacji, zapewniajac uzytkownikom krétszy czas
reakcji.
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9.2 Czyszczenie grotéw lutowni

Uzycie gestej szczotki miedzianej pozwala na skuteczne czyszczenie grotu
lutownicy, atakze jego ochrone.

10. Uzytkowanie i konserwacja grotu Iutownic\

Po ustabilizowaniu sie temperatury przetrzyj powierzchnie czystg gabka

grot lutownicy i sprawdz stan lutownicy.

Jesli powtoka cynowa na grocie lutownicy zawiera czarny tlenek, mozna jg
wymieni¢ na nowg cyne i przetrze¢ czystg gabka.
Powtarzaj proces czyszczenia, az wszystkie tlenki zostang catkowicie usuniete
a nastepnie wymien cyne na nowa.

Jesli grot lutownicy ulegnie odksztatceniu lub zardzewieje, nalezy wymieni¢

A Ogtoszenie

g0 Na nowy.

Nie nalezy uzywac pilnika do usuwania tlenkéw zlutowanych potgczen.
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ywanie grotéw lutowniczych

Siedziba

temperatura gtowy
lutownicy

Nadmierna temperatura ostabia dziatanie
grotu lutownicy, dlatego zaleca sie
stosowanie najnizszego mozliwego
ustawienia temperatury. Grot

lutownicy charakteryzuje sie doskonatym
odzyskiwaniem temperatury,

co pozwala na lutowanie wnizszych
temperaturach, chronigc wten sposéb
elementy wrazliwe na temperature.

Czyszczenie

Regularnie czys¢ grot lutownicy przy
pomocy gabki czyszczacej. Pozostatosci
topnika i tlenki powstajgce po lutowaniu
mogg uszkodzi¢ grot lutownicy, co
moze prowadzi¢ do btedéw

lutowania lub obnizenia efektywnosci
przewodzenia ciepta.

Przy dtuzszym iciggtym uzytkowaniu
lutownicy zaleca sie raz w tygodniu
rozmontowywac grot lutownicy, aby usung
tlenki i zapobiec uszkodzeniom, ktére mogg
by¢ wynikiem niskiej temperatury.

Kiedy nie
jest uzywany

Nie nalezy pozostawia¢ grotu lutownicy na
dziatanie wysokich temperatur

przez dtuzszy czas, gdy nie jest ona
uzywana, gdyz moze to spowodowac, ze
resztki topnika zamienig sie wtlenki, co
znacznie obnizy efektywno$¢ przewodzenia
ciepta.

Po uzyciu

Po uzyciu nalezy wyczysci¢ grot lutownicy
i pokry¢ go swiezym lutem, aby zapobiec
utlenianiu.
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10.2 Mozliwe przy i " grotéw lutownicy

*Grot lutownicy nie jest pokrywany $wiezym lutem, gdy lutownica nie jest uzywana.

*Grot lutownicy znajduje sie wwarunkach duzej wilgotnosci.

+Grot lutownicy nie jest wystarczajgco stopiony podczas lutowania.

*Pocieraj koficéwke lutownicy o suchg lub brudng gabke lub szmatke. [Jeden
czysta, wilgotna, przemystowa gabka bez siarki]
*Powtoka lutownicza lub zelazna jest zanieczyszczona lub powierzchnia lutownicza nie jest

jest czysty.

11. Informacje oprodukgcji \

Kazdy uzytkownik FNIRSI, ktéry ma pytania i skontaktuje sie znami, moze liczy¢ na nasza
obietnice uzyskania satysfakcjonujgcego rozwigzania + dodatkowe 6 miesiecy gwarancji w
ramach podziekowania za wsparcie!

Przy okazji stworzyliémy ciekawg spotecznos¢, zapraszamy do kontaktu z zespotem FNIRSI i
dotaczenia do naszej spotecznosci.

Shenzhen FNIRSI Technology Co., LTD.

Enderego: Zachéd od budynku C, park przemystowy Weida, ulica Dalang, dzielnica
Longhua, Shenzhen, Guangdong

E-mail: fnirsiofficial@gmail.com (Biznes)/

fnirsiofficialcs@gmail.com (Serwis sprzetu)

Telefon: 0755-28020752 / +8613536884686
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Pobierz instrukcje obstugi i oprogramowanie aplikacyjne

Pobierz instrukcje obstugi, aplikacje i oprogramowanie



